
RI

 

 

  

TTEESSII  DDII

AANNDDRR

MMAATTRR..  

 

UN

IGENER

I

II  LLAAUURREEAA  DD

REEAA  AANNAANN

337722448899  

IVERSI

CO

I

RAZION

IMPIANT

DDII::    

NNIIAA    

  

AANNNNOO

ITÀ DEG

ORSO DI L

IN CHIMI

NE E RE

CATA

TO FCC –

OO  AACCCCAADD

GLI STU

LAUREA M

ICA INDU

 

 

EINTEG

ALIZZAT

– RAFFIN

 

CCHH..MMOO

CCHH..MM

DDEEMMIICCOO  

 

UDI DI

MAGISTRA

USTRIALE

RO GIO

TORE 

NERIA DI 

OO  PPRROOFF..  SS

MMOO  DDOOTTTT..

IINNGG..  VV

SSIIGG..  RR

  22000099//

I MESS

ALE  

E 

ORNALI

 MILAZZO

SSTTEEFFAANNOO

..  PPAAOOLLOO  

TTUUTTOO

VVIINNCCEENNZZ

RROOBBEERRTTOO

//22001100  

INA 

IERO D

O 

RREELLAA

OO  CCAAVVAALLLL

CCOORRRREELLAATT

  CCHHIIAANNTTEE

OORRSS  AAZZIIEENNDD

ZZOO  GGAAZZZZOO

OO  RREEGGAALLBB

 

DEL 

AATTOORREE::    

LLAARROO  

 

TTOORREE::  

EELLLLAA  
  

DDAALLII::  

OOTTTTII  

BBUUTTOO  



[Digitare il nome della società] 

[Digitare il titolo del documento] 
 

 

  

 

  

11..  IINNTTRROODDUUZZIIOONNEE  

 

1.1 Scopo della tesi e modalità di svolgimento dello 

studio teorico. 

1.2 Fondamenti del cracking catalitico 

1.3 Evoluzione ed attualità del processo 

1.3.1 L’era dell’FCC ed il problema del Make Up 

1.4 Versioni del processo 

 

  

22..00  AASSPPEETTTTII  TTEEOORRIICCII  

 

2.1 Reazioni coinvolte 

2.2 Catalizzatori 

 2.2.1 Zeoliti 

 2.2.2 Ruolo terre rare 

 2.2.3 Ruolo delle argille e dei leganti 

 2.2.4 Matrice attiva 

 2.3 Termodinamica 

 2.4 Cinetica 

  

 

33..00  AASSPPEETTTTII  TTEECCNNOOLLOOGGIICCII  

 

3.1 La tecnologia del letto fluido 



[Digitare il nome della società] 

[Digitare il titolo del documento] 
 

 

 3.2 Qualità della carica  

3.3 Sistemi di tutela dell’efficienza del processo  

3.4 Temperatura reattore 

3.5 Pressione 

3.6 Velocità spaziale 

 3.7 Rapporto catalizzatore/carica 

3.8 Portata del riciclo 

3.9 Temperatura del rigenerazione 

3.10 Grado di conversione 

    3.11 Aumento dell’economicità del processo 

3.12 Recupero dei prodotti 

 

 

44..  IIMMPPIIAANNTTOO  FFCCCC  PPRREESSSSOO  LLAA    RRAAFFFFIINNEERRIIAA  DDII  MMIILLAAZZZZOO      

 

4.1 Potenzialità e layout dell’impianto 

4.2 Sezione di cracking catalitico  

4.3 La colonna frazionatrice 

4.4 Strutture per la separazione dei prodotti; 

4.5 Unità di lavaggio con soluzioni amminiche dei 

gas/GPL 

 

 

55..  RREEAALLIIZZZZAAZZIIOONNEE  DDII  UUNN  PPRROOGGRRAAMMMMAA  PPEERR  IILL  CCAALLCCOOLLOO  

DDEELL  MMAAKKEE  UUPP    

 

5.1 Flowsheet del programma di simulazione del make 

up 

  5.2 Catalogazione delle cariche 



[Digitare il nome della società] 

[Digitare il titolo del documento] 
 

 

5.3 Concetto di ΔT rapp  

5.4 Cat/oil vsT reazione 

5.5 Stima del coke prodotto 

5.6 Autosostenibilità del processo 

5.7 Stima della diminuzione di attività 

5.8 Determinazione dell’attività in funzione del make up  

5.9 Distribuzione dei prodotti in funzione dell’attività e 

condizioni operative 

5.10 Attività vs make up e make up ottimale 

 

 

66..    CCOONNSSIIDDEERRAAZZIIOONNII  FFIINNAALLII  

 

6.1 Conclusioni 

6.2 Prospettive future 

 

 

77..  RRIINNGGRRAAZZIIAAMMEENNTTII  

  

 7.1 Ringraziamenti 

 

 

88..  BBIIBBLLIIOOGGRRAAFFIIAA  

 

 8.1 Bibliografia 




