FORNUD 8§ OLARE FER
C UCINARE

i - Perch® costruire un forng solare

Le fonti df energis alternativa, a parte qualche eg¢cezione, non sono andora
competitive rispetto alle fonti tradizionali. Ad esempio in certe regioni
dell’'tndia, dove & prezieosc anche gualche chile di legna, & apparse un tipo di
forneflo solare a riflessione, semplice e relativamente economice, ma non Fa
ancora avuto una grande diffusicne sebbene sis gid in uwse da pil di dieci anni.

Gual*® dungue il motive che mi induce & suggericvi la costruZione di un forno
golere per cucinare? HNon & certo un vantaggio economico. Pensate che il costio
del materiale per costruire questo forne si aggira sulle 350.000 tire. 5e ¢on
questi denari comperate del liquigas come combustibile, potrete cucinare tanti
cibi guanti ne cucinereste in venti anni con {'energia golare., HNon 35i pud
neanche dire di voler fare qualcosa di nuovoe perche & auasi un secclo che hanno
inventato i} forno solare per cucinare, ovyiamente meno sofisticato di aquello
che vi presentp in cueste pagine. & pud invece dire che, cycinandg con .
I'energia sotare, non sSi inqéina e nen 8 proeduce né fumo e nemmeno cenere;
inoltre s8i pud cucinare anche in quei parchi dove, per motivi di sicurezza, 2
proibito accendere fuochi e fornelli. Ma a causa del limitato uso di questo
tipe di forno, i vantaggi accennati non Sano determinanti per giustificarne 1a
costruzione, '

In ultima analisi i1 motive determinante pud essere questo: "provare una
particaolare gioia nel ‘cuocere 1 nostri cikbi con I‘energia solare®, 11 Scle che,
con la sua iyce & il suo calore, fa germogliare e crescere i frutti delta
terra, pud essere chiamato in causa anche per completare 1'opera, ciol& la
cottura. Alcuni entusiasti affermanc che i c¢cibi cotti <ol Sole sone pid
gustesi. In merito, ho notate che una cottura solare accentua il sapore di quei
vegetail che crescono sotto terra, mentre lascia quasi inalterate i1 sapore di
guelli che crescono aifta luce del Sole.

C'2 un‘altra ipotesi, un po’ nascosta, quasi filosofica, a favore di questa
mia proposta. Sper¢ di riuscire a descriverla in poche righe: un fitosofo
eEBant’anni or smsono, consigliava di passeggiare al mattino

austriacoe, circa e?-"
nel bosco non P i muscoti, ma per uscire

yossigenare i polmoni o rinforzare |
momentaneamente da uno schema umano che, per quanto lodavole, contiene ancora
tant: difetti. Percid passeggiare nel bosaco significa entrare nella natura che
finora si 2 dimostrata pid saggia degli uomini. Egli consigliava ingottre di
osservare le posizieni del Sole e della tuna, di notare come si sposting di ora
in ora e i giorne in giorno ed Intuire la loro posizione in caso di cielo
copertn. Queste significa sperimentare, sia pure in forma labile, un ciclo

cosmico saggio tanto guante la natura.

Fercid pensc che "chiamare in causa il Sole, osservare il sun
percorso nel cielo, spostare ogni tanto il forno per centrarlo
can la nuova posizione dei raggi salari, percepire i profumo
del pane che std cuocendo* abbia oggi vn effettio terapeutico,

Se, ottre a questo, immaginiamo come dei bambini pessano mearavigliarsi e
givire di fronte a un’esperienza simile, possiamo dire che ta costruzione
e sopratutte I'use di un forne solare per cucinare & pill che unr semplice hobby:

"g uyn momento pedagogico®,



2 ~ PRINCIPIO DI FUNZIONAHMENTO

Immseginatevi una scatoia metallica a forma di cubo con le pareti interne
verniciate di nerc e le pareti esterne isclate iermicamenie con lana di vetro,
Inoltre immaginatevi of chiudere questa scatela con un caperchio di vetro
trasparente. Ecco queste & un “"forno sclare®. Infatti, 5e lo esponete al sole
splendente (non velato c¢a foschia) pgr mezz'ora, potrete gvere ail'interno una
temperatura di cirea 90 gradi centigradi.
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Come avete gid capite, si sfrutts Veffetio serra: i raggi solari passano

attraverso il vetro, cedends il lorc calore alla lamiera verniciata di nero e
questa a sua volta scalda l'aria all'interno del forno, Purtroppo con 90 gr-adi
si pud so0lo scaldare i c<ibi, per cuocerli al forne accorrs una temperatura pilb
elevata (almeno {5C¢ gradi per la carne £ 180 gradi per il pang).

Se ora mettiamo intorno al quattiroc bordi superiori della scatola, dei pan-
nelli di cartonea ricoperti da un sottile strato di alluminio fucide, riusciamo
a far entrare net forno altri raggi di sole. Ces1 facendo, si pud attenere
allYinterno del forno circa 1BO gradi, semprech® il cieto sia limpide e il sole
alte sullorizzonte,

FORNO WISTO . . FORMNC YVSTO 1IN
IN SEZIONE / ' PROSPETTIVA
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del forng

Abbiamo cost otteputo i 180 gradi hecessari per cuocere anche il pane; ma
rammentatevi che giornate senza foschia & 5enza neanche una nuvola sono rare,
Al nord poi giornate limpide quasi non esistonc d’invernao. Inheltre in piena
estate possono capitare giernate afose con temperatura ambisnte molto alta
{(30-34 gradi centigradi) ma con scole velato da faschia, ombre sfumate e cielc
bianco anzich® azzurro. Ebbene, con guest’ultime candizioni un forne cosi fatto
raggiungerd a mala pena una temperatura interna di 120 gradi. Fercid per avere
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una buona resa con uh forno solare, & necessario avere un cielo limpidoe e non
una temperatura ambiente elevata.

3 - TIPO DI FQRHNO PROPOSTO

Da quanto ssposto nel capitolo precedente, si comprends che |a costruzione di
un forno salare per cucinare & giustificata solo se lo si pud utilizzare con
una certa freguenza, ovvero anche quando c'# un po’ di foschia o qualche nuvola
passeggera, #Per questo motive & necessaric costruire un tipo di forno pib
efficiente & di conseguenza il costoso di quelle descritio a pag. 3.

! ‘alta efficienza del forno che vi propongt & doviuta principalmente atl'ag-
glunta di una seconda fila di pannelli riflettenti e ad un doppic veiroc come
coperchiao. Per migliorare ulteriormente I'efficienza, it veiro del coperchio &
circolare, mentre i pannelli riflettenti hanho una geometria oitagenale. EkEcceo
1Ffagpetto del forno:

1g filo di ponmalt

corpo  del

2a file di parnslli
fomo coperchic df

\—cggunci

i coOrpo dal
forno

-2 om -
el TV it e e] u{s] r I

! 1,3 m * forne wiate dallo
d[rezjone i rclggi acrlari

FORND 1N FUNZIONE Fottors di concentraziohe @ 9
fvisto totarale} Pesc daf formeo completo 17 Kg

“E* pogsibile costruire un forno pil grande (ihgombro massime 1,6 m}, nel caso
s5i cdesideri averlo fisso su un terrazzoe o in giarding; in tal caso & necessario
un supporto diverso da quello qui descritio ed inoltre occerre una protezione
per la pioggia. E* anche possibile costruirne uno pilt riccolo per potlerle usate
su un balconcince o addirittura in c¢asa davanti ad una finestra aperta, ovvia-
mente riveolta a sud.

Hel progettio s5i & tenute conto anche o facilitare il trasporto dei ferne
{per usarlo per &8, in campeggic). Fer guesto motivo il supporte e i pannelli
riflattenti vengonc ripiegati & accatastati nel corpo stessc del forno, come si
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vede nelle figure secguenti

m .
- 6 supporto & pannelh
53 ripiegati & accotastali

536 \
B _vano
' coperchio interno
di velro—
436
Q\\ corpe lana
R deti forno dl vetro

Un obbista provetto pud costruirg questo forno in circa 40 ore, pid il tempo
per Pacquiste del materiale, per leggere attentamente questoe manuale, per
preparsare attrerzi £ tavolo e per le pulizie. Se invece fate costruire questo
forno da un srtigiano, 1a spesa sarebbe tale da rendere impopolare questa mia
proposta. Fercid queste righe song indirizzate principalmente a quelle persone
che possono costruirsela in casa. Per chi non fosse portato & lavori manual
malto impegnativi g volesse cofungue costruire un forne solare, consiglio il
libro *Cucinare col sole” di Halacy Ed. Mazzotta. Vi 5i potranna trovare detta-
gl costruttivi 4T un forno simile & quello acetennato a pag. 3. In quesio caso
occorreranne poche ore df tavoro e pochi seoldi ma ci si dovra accontentare i
cucinare solo quando il cielo & limpido e il sole alto.

ttuando apalizzerete i disegni costruttivi NON SPAVENTATEYI * E=si sono
dettagliati per facilitare i principianti; inglire te quote riportate su alcuni
disegni farnng apparire il pezzo da costruire pil complicato d¢i quello che reat-
mente 2. ie quote con a fiance un asterisco devono essere particolarmente
precise (+-3/10 di tolleranza).

4 - ATTREZZATURA E MATERIALE OQCCORRENTE

- morsa piccela (lunghezza ganasce minime 35 mm)

- trapahino a manc o elettrico con punte da i a @

- forbice o cesoia per lamieré#

- buling & punta per tracciare, punteruvols

~ lim& media piatta per ferro & lima ad ago, raspa per legne
- cassetta per segare cornici e relativa sega

- carta vetrata da 40 e da 1900 & relative tampone

- seghettc del ferro e seghettio trafaroe

- 41 morsetti da fategname apectura minimo BO mm

- graffietio da falegname {non indispensabile}

~ pennelli per vernice e colla

- coltello con lama retrattile, cacciaviti e martiello
- riga lunga, squadra e cothpasso grande

it e metrature pil avanti ripertate, inerenti alle quantita, s8cno gid comprese
dello zcarto. Comungue, prima di acguistare il materisle accorrente, leggete
attentaments 1e islruzioni di costruzione. Cosi poirete scegliere, per le varie
partl da acquistare, le dimensioni pil opportune per aversg un minimo i scarto.
Inoltre, duranie i{'acquisto, potrete farvi gid tagliare parte del materiale
{per esempio il compensate e la lamiera) nells giusta misura,

Se non travale § fogli di alluminic da 0,3 mm di spessore (con la parte Wci-
da protetta da un foglio di plastica), potrete usare guelli per alimenti. In
tal caso risparmierete circa 60.000 lire, ma avrete un panneilo riflettente che
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si rovinerd presto. inoltre sard pil* difficeltoso Vinceollaggio {da farsi con
colla wvinilica) di guesto foglio di allmino sottilissimo,

Per le parti metalliche si pud usare lamiera nera trattata galvanicamente
{usata per le grondaie), in questo caso si risparmiera la varniciatura.

I pannelii di fibra di roccia sono quelli usati per soffitti antiacustici,

- compensato pioppe Hmm . . . . . . e e e 5,7 mg
" T 1 1 T Q,3 mg
listello abete 10x10 mm . . . . .+ 4 . . 2, T m
LEGHO — » ” 18RI MM . . . . . e e e e e s r m
i " 15245 MM, . .« + .« . a4 e e J, &5 m
" " POREO MM, . . . . e a4 e 2,4 m
L truciolare B0 MM . . - . o o+ o+ 4 a4 e e . 0,1 ma
- alluminia fogli spessore G,3 mm e e e . 4 mr]
u fogli sottili per alimenti e e e 1,5 mqg
" angeolare fOx10 mm . . . . . 1.6 m
METALLDO — " tubs # est 15 mm e e e e e e 0,5 m
ferro zincate fogli spessore 0,6 mm D o, 7 mg
" fitlo zincato #2,2 mm . e e £,9 m
" fite acciaio armonice @0, B mm .. .. 1 m
o ~ tubetto 10 mm £5t,. 48 mm int. o R om
- cerniera ottene 20x25 mm . . . i e e e e 2
" attone fresate 30x30 mm e e e e e . b
hd ferra Ix30 mm perno a sfilare e &
bussela di congiunzione 6MA . . . . . . . . 6
chicdini 1x20 mm e e e e e e e e e 30
ccchialo a legne #10mm . . . . .+ o+ 4 4 - . 4
rondelte ferre 3,2x8x0,8 mm . . . . . . . . . . 18
" " B,34x1Bx2 mm . . . . . o« . 4 4 . 10
CERNIERE vite 3MAx6 mm testa tonda € dade . . . . . . . 48
ROMDELLE " IMAX1Z mm testa tonda £ dade . . . . .« . . 4
VITI *  EMARZO inox e dado . . . . . . . e 4 e 4o 2
- EMAX2E mm duadro sottotesta . . . . e 4
" BEMAXED mm testa esagonale & dado a galletto 4
" autofil., 2,9x6,4 testsa svas, taal. + . . . 4
" " 2,9x6,4 testa cilin. tagl. - . . 1B
" ® 2,9x9,5 testa svas. tagl. + e 10
" . 2,9%9,5 testa cilin., tagl, + . . . 14
" " 2,9%16 testa cilin. tagl. + . . . 32
" " ?,9x40 testa svas, tagl. + . . . . T
- " " 3,5x19 testa cilin, tagl, + e rond, 4
- colia epassidica . . . . . 4 . 0 4 e 4 a4 .o - 20 ar
colla per tamihati . . . .« - 4 e e e 4 e 0,2 Kg
colia vinitica per legng . . 44w 0,2 kg
COLLE — nastro soaimms. Diadesivo PEF mﬂ?““‘&-‘: . 18 m
VERNICI— sigillante per alte temp, atossice (min 300°C) . .1 Kn
turapori trasparente . . . . . . . . o 04 0 . . 1 ka
vernice acrilica nero opaco atossics (min. 400°03) o,1 Kg
L vernice trasparente . . . . . . .« o« . . o+ . o | Kg
- bottone a pressione # 16 PMm . . . . . 4 . 9
carta da forno b e e e e e e O, f mg
catenella metallica . . .« « « « « « « & a s a,5 m
cinghia per tapparelle . . . . . .+ + « .« .+ . . O,B m
feltro spessore 2-3 mm e e e e c el
fipra di roccia pannello apessare 15 mm e ., mq
YARIE =-—-—f Ffilo nylon € 2 MM . . . .+ « + + « + « 4 x aa . 4 m
" " g Imm . . . . o e =) m
tana vetro materassing atio 30 12115 3 ma
nasztro cotone robusto atto 25 mm e e 4 ]
teta leggera di cotone . . v a e e e e 2.5 mq
termometiro per forne [b|metaTln] . '
L vetro da finestra spessore 2 mmoo. . - - - o 2,3 mq
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% - QUALCHE_CALCOLO

questo capitole cantiene alcune considerazioni tecniche che ci aiutano &
stabilire i1 percorso dei raggi salari e di conseguenza il rendimento globale
del forno. La figura seguente mostra linclinazione dei due tipi di pannelli
riflattenti rispetto ai raggi solari e dove guesii vengeno riflessi:

pannellc delloc seconda fifo
funghezza 520 mm

raggi riflassel

pannells della prima filo
lunghezza 520 mm

fore del coperchio
raggic 188 mm




Sappiamo che lintensitd della radiazione solare che raggiunge ali stirati
spperiori delfatmesfera terrestre 2 di 1357 W/mi. Percid se un captatare debe
dimensioni di ' m? di superfice potesse trasformare tutta l'emergia solare che
le colpisce in energia elettrica, diventerebbe un generatore elettrico della
potanza di 1357 W.

{ ‘atmosfera terresire attenua guesta radiazione solare a tal punto che al

livello del mara e col! sole a 457 rispetto all’orizzonte, la radiazione diretta
scende a B50 W/mi, semprech? il cielo =sia limpido.
Esiste anche una radiazione riflessa dal vapore acgueo, ma2 quests non pud esse-
re utilizzata da captatori a concenirazione. Facendo unz mediz fra te poche
giornate di sole con ciele limpido e e tante giornate di sole con foschia,
possiamo assumere che mediamente una giornata di sole pud contare suU una radia-
zione soclare di 600 W/mt Questo dato medie B valido per il nostro paese dalle
ore 10 alle 5 & salo nella stagione primavera-gstate; in autunno-invernc sorno
rare le giornate adatte a questo tipo di forne tranne che al =101 8

A grandi linee ii rendimento ottice & date dalla seguente formula:
radiazione sclare assorbita all‘interne del forno [in W)
radiazione solare che colpisce 1 forno e i pannelli (in W)

In pratica, i calcolo del rendimenio & un po’ complicato e necessita una
elaborazione geometrica perch®, per ragioni costruttive, Ta sagoma dei panneili
riflettenti non & geometricamente simite al fora circolare attraverso il quate
i raggi sotari entrano nel forno.

Mel disegno alla pagina precedente, si possono vedere {a sinistra in basso)
le sagome dei due pannelli riflesse sul fere circolare, mentre nella parte (de-
stra sone rappresentate le proiezioni degli stessi pannelll, Se ora riportiamo
il faro circolare (opportunamente trasformato in ellisse] sulle due proiezioni,
scopriamo quant’® la superfice solare utite caplata dai dgue pannelli. Di conse-—
guenza 'a superfice utife totale 2

& ut.= (5,4 + 5,)8 = 8B,8 dm!; § ut.tot.x 688 + 14 = 999 dm?

L‘inclinezione dei pannelli & quella ottimale, infatti wariandcla in pid o in
meno, 1'area utile diminuvisce sempre. Cra si pud stabilire i1 rapporio di con-
centrazicne che & 99,9 / 1Lt = 9 .

Gsservando la pianta det forne & pag. 4, notiamge che essa ha un ingombro cir-
colare con raggio di 0,6 m e una superfice totale rivolta al sole di 1,13 mi,
percid riceve una radiazione ¢i 600-1,13 = B678 W. Ha sclo &00.0,999 = 599 W
sonc diretti versoe il foro circoelare. Qui si vede subito la prima perdita di
678 - 599 = T9 W.

La seconda perdita (dovuta afla riflessiong dell’alluminio) corrisponde al
207 delia radiazione utjle riflessa dai pannelli; percid avremeo: radiazione
utite - &00-0,888 = BIZ W: 207 di 533 = 106 W,

La terza perdita avviene guando i raggi attraversano i due vetri del coper-
chic e corrisponde al 30¥ della radiazione diretta versa 1 foro circolare;
percie avremg: 533 - 106 + GOOQ - Ot = 493 W; 304 oi 493 = 148 W,

Infine s quarta perdita & dovuta all‘assorbimentc nan totale dei raggi soia-
ri da parte delle pareti interne nere e corrisponde al 104 ¢fi quanta ha attra-
versato i vetri, ovvero: 493 - {48 = 345; 0¥ di 345 = 35 W,

Riassumende 678 W arrivano dal sole (in una giornata media) ma i guesti ne
utilizziamo solo 678 - 79 - 106 - 448 - 35 = 310 W, Possiamo ora ssserire che
il sots produce nel nostro ferne, tante calore fquantc ne produrrebbe una
resistenza elettrica da 310 W posta all’interns del forno stesseo. NI rendimento
ottico gltobale & dunque!

n = 310 / &78 = 0,45 = 45¥



Cra possiamo calcolare la temperatura interna del forno {in una giornata
media)l che & dipendente dalle bontd dellliselamento delle pareti interne e del
coperchio. La formula @ un po’ complesss percid diciamo brevemente che la Jana
di vetro posta attorne aile pareti interne e il doppic vetro del coperchio
oppongone una certa resistenza termics al passaggio del calore. Per 11 nostro
forno ouesta R termica assume un vaiore medio di 0.5 Serve anche sapere la
superfice totate interna S (pareti pid coperchio) che & 0,58 m!. E4 ecco la
formula:

T tint, = ————====—- + t amb, = -r-——-——-—=-- + 20 = 250 °C

In condizieni ottimali =i raggiunge la temperatura massima di 347 gradi cen-
tigradi (realmente misurata con termocoppiz dopo 35 minuti di Ffunzionamentio).
Gueste temperature si ottengone scfo se il forno & chiuse ermeticamente. Pur-
troppo & necessario praticare un foro per permettere al vapore acaueo, prodotic
dai cibi in cottura, di uscire dat forng. {1 vapore acgqueo uscendo sottraes al
forne molte calore, di conseguenza la R termica globale del forno stesso stende
a 0,38-0,3% e 1a temperatursa interna media arrivera sale a 2090°C anzicht a
250°C: anche la temperatura massima raggiungerd sole 268°C anzich® 347°C.

Avicete notato che parte dei raggi solari riflessi cadono sul bordo del coper-
chic. GQul viens o8 chiedersi perch® non fare un foro ottagenale e far entrare
pil energia. La rispasta & nella seguente figura dove si pudd nActare che la
conceptrazione dei raggi soetari non & uniformed

concentrazione dovuta alla concentrazione dovuta alla
prima fita di pannelli seconda Fila di pannelli
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Fer guanta sopra se aumentiamo del 5% 1a superfice del foro facciamo entrare
nal forno solo il 3% in pi0 di energia, mentre le perdite attraverso il foro
aumentanc del 5Y (perdite per cohvezione e reirradiazioneg che corrispondono al
5% delle perdite termiche). Percid il diametro del fore & un compromesso fra
energia che entra, perdite termiche ed una ragicnevole robustezza del coperchio
di vetro.




COSTRUZIONE_"TELAIO OTTAGONALE® (4 ore)

.5 -
8 pezzi "A" - materiale: listello abete &5 x 30 mm

Il /\45' /—;a 2{x2)fore cieco prof.=10
_ &
/ 7 AATE

isd 100

204

L 3

8 pezzi_"B" - materiale: listello abete 10 x 10 mm
- lunghezza: 160 mm

Rilavorare un solo pezzo "B" come da disegno seguente:

——| |"‘ 22 \ lote da incullﬂ_—z:'_

ra

B _pezzi "C" - materiale; angolare ailuminio 12 x 10 mm

100

Rilavorare un solo pezzo "' come da disegno seguente:

C y_4
.

=
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| pezzo "D" - materisle : compensatoe pioppo da S mm
— dimensioni: 524 x 524 mm

iniziare tracciande al centro del pezzo 0" un quadrato con fato di *440 mm e
un cerchio con raggio di "2382 mm; ora tracciare un cottagono con i lati di
*182,3 mm, per far cid sfruttare i punti di intersezione del cerchic ool
quadrato. Tracciare, sempre sul pezzo "D", anche i psarticelari mostrati nel
disegne seguente. La parte otiagonate che dovra essere asportata dat pezzo "D
servird per costruire pid avanti il "coperchio ottagonale", percid trgocciare
ora anche il perimetro del coperc¢hio come mostra il disegne a pag. 3%, contras-
segnare il lato n* 1 sia del pezzo "D che del "coperchic ottagonaie”. Finita
la tracciatura, praticare i fori e taglisre gli spigoti, guesti gyitimi verranno
utilizzati pio0 avanti. Infine col seghetio da traforo praticare il Tore otiago-
nale., Riferirzi al segusnte disegno:
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Per otienere il "telaic ottagonale® incollare, ¢on colla vinilica, i peZZi
"a"  [lato con fori} sulla faccia grezza del pezzo "DT come da disegni alla
pagina seguente. Centemporaneamente posizienare i pezzi "C" sull‘alira faccia
dgel! pezrzo "B" e avvitarli con viti 2,9 x 16 a testa cilindrica. N pezzo “C7
ritavoratc deve capitare sul lato n* {1 del foro ottagonale. Controllare 1alli-
neamento dei pezzi con | lati del foro otiagonale e poi stringere le vitl
tnfine incollare i pezzl "B" sul pezzo "D0"; i1 pezzo "B* rilavorato deve capi-
tare affiancate al pezzo "C" rilavorato. Chiudere [ due fori da 40 mm di diame-
tro incollande un pezzo di garza o tela sottile sulla parte interna. |l pezzo

"E* verrd costruito pill avanti.
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7 - COSTRUZIQNE "CORPQO _DEL FORNDT (4 core)

4 pezzi "F"
E Eezzi HG“
4 pezz] "H*

2 pezzi "I"

materiale: listelle abete 10 ® 10 mm
iunghezza: 214 mm

materialie: tistello abete 10 x 10 mm
lunghezza: 130 mm

materiate: tistello abete 20 x 20 mm
lunghezza: 480 mm

materiale: compensato pioppe 4 mm
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direzione fibre

2 pezzi "J" - materiale: compensato pioppo 4 mm

La———————— % 57—
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" direziona fibre -

2 pezzi "K” - materiale: compensato pioppo 4 mm

#5350 ———]

=225

J—

direzfona fibre

P pezzi "L” - materiale : compensato pioppo 4§ mm

1 PELZIC M

dimensioni: 53-8 x 60% (fibre parallele al lato corto)

materiale : compensato pioppo Ifﬁ'lﬂ'i
dimensioni: 538 » 134 mm
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Facende riferimento ai prossimi disegni ingollare 4 pezzi "F" e 2 pezzi "HY
sui @ pezzi "J" e i rimanenti 2 pezzi "H" sui 2 pezzi "i*. Quande i cola ha
fatto presa unire, sempre con calla vinilica, i 2 pezzi "1" con i 2 pezzi "L
ed ancora i 2 pezzi "J" con i 2 pezzi "K"; incollare anche 1 2 pezzi "G" suUi
pezzi "K*. Usare dei pesi (bottiglie piene dfacqua) per gdarantire una bucna
adesioche fra& le parti. Quando la ceolla ha fatte presa praticare un foro da 8 mm
di diametro al ceptro dei 2 pezzi "H" incollati sui pezzi “"J" (i fori devono
essere passantil e poi inserirvi due "bussote di congiunzione®.

®
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Lo

hussola df congiunz.

Ora, riferendeoci ai disegni della pagina seguente, possiame assiemare il
corpe del forno., Appoggiamo uno dei due pezzi K" in piano e incolliame ai suoi
1ati i due pezzi "L"; per tenere insieme i tre pezzi, in attesa deli’essicamen-
to, possiamo ysare dei chiodini oppure dei morsetti. Ora appoggiame in piang il
secondo pezzo "K' &, ribaltando i tre pezzi precedentemente incollgti, facciamo
combinare i due 1sti dei pezzi "L" con i lati del pezzo "K". Incellare e fissa-
re con chiodini © con morsetti, Seoloe a colla essicata si pud piegare 'a parte
libera dei due pezzi "L". inumidire con colla le parti interessate, piegare &
fissare con chiodini all’altezzs dei due pezzi "G" Infine s5i ncollera il
rinfarzo "M", quest’ultimo pezzo deve essere pressato contre T pezzi LY con

dei pesi nella zona centrale e con dei chiadini aglt eatremi.
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I . PER PIEGARE
IWUMIDIRE QUESTA
ZOMWA

chiadina{xd)
© MY
I
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Lungo i quattroe bordi def "corpo del fornoe” praticare 8 fari da I mm di dia-
metro (due per ogni lato come da gisegne seguente). Fissare con vitt e rondelie
un pezzo di cinghia per tspparelle lunga 38¢ mm sui due lati composti dal pezzo
s * per #inforzare i punti di attacco ripiegare su se stessi gl asgtremi della
cinghia per circa 1¢ mm; usare viti auvtofilettanti 3,5x19,

R e et
- T ' © 1

|—--~—-J- [+ L+
vite X, 5x19 .
e rondello J—-—— 150——'
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