4 perzi "N* - matertale: listello ahete 20 x 20 mm

/S N\

N

inserire nel foro da B mm di ciascun pezzo "N" una bussola di congiunzione.
Incollare ora i pezzi "N" ai guattre angeli det "corpo del forno® come da
disegni seguent| {Usare provvisoriamente dei chiedini per tener fearmi | pezzi
durante l'essicamento). Rilavorare i guattro angeli aspertsti a suo tempe oal
pezzo D" ed incellarti ai quattro angoli del forno sopra | pezd i

TELAVD dTTh&ﬂH:‘LE
LHE &P POLEERA
soPRA I PEZZ)

)\\<* x2)

angele aesportalo
dal perzo "D

busscla
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{ pgzzo "O" - materiaie: compensato pioppe 5 mm

/—-1l|-~1a

172 oro

45

Tracciare, con una matita, splla faccia liscis del pezzio *ar le tre linee
mostrate nel disegno precedente, scrivere anche la dicitura ™/2 ora"., 5Servi-
ranne per centrare i1 forna rispetto al sole ed anche come contaminuti,
Ihcollare sul pezze "O%, con cella a due componenti, & cerniere 20x25 come

moestra i1 seguente disegno!

50

|

e

m—
—“_@/ ©

borda odiggente Al awdtare qui le cerniscs

ot 1t dellatiggono W Incetlate of pezza "0

©

Ls parte libera delle due cetrniere doyrd essere avvitala su] fianco del forno
che corrisponde al latoe n?1 dell’'ottageno, Usare vitit 2,9x&,4 come mostrano i
due ultimi disegni. Praticare incltre il fore passante del diametro di 20 mm
sul fisnca del forno mostrate nel disegna. :
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A - COSTRUZIONE "SUPPORTO DEL FORNO" (2 ore e 307

4 pezzi "P" - materizle: listelio abgte 15 ¥ 45 mm

=11 |

45 —* #B(xzj-l r 22.5 @ 12(x2) 45
: PR ]

2H - - D0 SE9 e

Tagtiare a misura i 4 pezzi "P", tracciare i fori ma forare in un Ssecando
tempo quande questi saranno inceotlati sul pezzoe "R

2 pezzi "G" - materiale: listello abete @ x FE mm

[ 4

£ AN

2 L ]

805 i

2 pezzi "R" - materiale : compensato pioppo 4 mm
- dimensioni: triangolo reitangole, cateti 218 mm

incollare | pezzi "P" e "Q" suUi due pezzi "R" come si vede nel disegno se-
guente, A colla essicata, ferare & con una lima tonda praticare le due cave
semicircolari,

‘mnnaskrina

materizie : truciclare 20 mm

4 pezzi_ "5"
dimensioni: # est. 160 mm, foro centrale 10 mm

4 pezzi *T" - materiale : tubetio ferro gest. 10 mm fint, & mm
dimensioni: lunghezzs *21 mm

1

8



Costryire due ruote assiemando i pezzi "8" & "TT come da disegnho seguente]
usare 2 viti BMA x 50 mm con relativi gallietti e 10 rondelle B4 x 18 2 mm.

3 rondalie
/‘ Incollata
H
tubetto farro
|l

2 pezzi "U" - materiale: truciolare 20 mm

4 pezzi "¥" - materiale: compensato pioppo & mm

—arf b 103 [

R
4

|V N
38 | >
Ji 1_® (g ::— @;olta

L
N

rﬂiﬂ

]
o
)

Spalmate un po’ di colla epossidica sotto la tests di quattro viti & MA X A
feon guadro sottotesta), Forzare poi le guattro viti {con un colpo di martel-
o} nel foro def 4 pezzi "V" come mestra il disegno precedente, £' anche
necessario smussare la punta delle vitt per facilitarne Vawvitamento.
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1 pezze "W" - materiate: TisteHlo abete 1% % 30 mm

- 330 - 10
- 30 e8(x2) 40 -—r

- — O
PRy j {'>

pak =18

Impugnuturu/ I-FE(}-* *

L L1 I} 1 ‘r:ml

Ll B
15—-r \—filo di ferro """_U_";ED

Per evitare che il pezzo "W" si spacchi lungo la sua venatura & necessario
stringerle (vicine al primo fore) con due giri di filo di ferro da 1,5 mm.
L‘impugnatura, che deve essere incoliata e avvitata al pezzo "W" pud® essere
fatta con un pazza di manico di Scopa oppure <on uit picceio pomelo i legnde.

1 supports compieto & ottenuto coliegande insieme, ¢on wna gorda di nyion da
3 mm di diametro e lunga 1,8 m, T due supportii laterali e la leva "Wt Per avi-
tare che i bordi dei fori incidano la corda eftfettuare una piccola svassiura
dove necessario; invece dove capitang i nodi fare una svasatura pild profonda,
vedere disegno seguente,

$ra paossiamo unire supporto e corpo del forno con te due viti incollate al
pezzo "¥", Regcolare la posizione del seconda nodo in modo che ia corda s3ia ben
tesa guando la ieva si trova in posizieone verticale. Fissare poi le ruote ME"

ed i ceppi "U*, anche per questi ultimi usare viti BMA e galletti,

POSIZVONE BREL
TELAIQ OTTAGDNALE

20



9 - COSTRUZIONE "PARETI INTERNE" (2 ore e 30')

1 Pezzo "X" - materiale: tamiera zincata 0,6 mm

2 3(x10)

i pezzo "Y" - materiale: \amiera zincata 0,6 mm
borde estemo —* 28 _vl ri-1-} -
/ | T
«175 ®20

*1271 d 150 b

n -— 3 4{x10)
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t pezzo "F" - materiale; lamiera zincata 0,6 mm

bl

E—/ﬁ_f )
(1

| e

(x2) (x13)

22 pezzi "ZA" - materiale: lamiers Zincata 0,6 mm

24 ;
G2 teglere,
O ? @ 3(x2)

15-j =t =z

Curvare il pezzZe "Y" in mode da sovrapporre i fori laterali e formare un
cerchic di 400 mm di diametro, mantenere il pezzo in guesta posizione tramite
viti 3MAxE e dadit se necessarieo asclare alcuni fari con wna lima ad ago.
Appoggiare poi su un piano il pezzo "Y', cosi curvato, e stringere le vith
queste & un piccolo trucce per ottepere un cilindro e non un tronco di cono,
Curvare anche il pezzo "Z" fino =d ottenere un tronco di cono cotl diametro
maggiore di 400 mm & minore di 245 mm. Anche gui fermare il peZic <on viti =
dadi, asolare alcuni fori se necassario, appoggiare il pezzo SU uUn plana ed
infine stringere le viti. Chi preferisce, pud usare dei ribadini o dai rivettl:
al postoc delle viti, | ribadini song pid eleganti invece le viti rendaono il
montaggio pid facile.

Cra possiama unire | tre pezzi *X", "Y" e "Z% in modo da formare una specie di
pentola come da disegnoe a pagina seguente. 5§ inizia cel fissare 22 pezzZi "ZA"
ai fori dei pezzi "X" e ®*Z" tramite viti 3MAx6 e relativi dadi, poi &i piega a
459 la parte sporgente dei pezzi "ZA", Appoggiare ora il pezzo "X" sopra il
pezzo "Z" & usare i fori liberi dei pezzi "ZA" come dima per tracciare diegi
fori sul pezzo "Z" pei forare e fissare i due pezzi con viti e dadi Fare
altrettanto appoggiande 11 pezzo "Z" sopra 1l pezzo "Y', poi tracciare, farare

22



fissare il tutto con viti e dadi. I disegno seguente masira le dimansioni
delle pareti interne del forno

[

foroc @20
sfogo vapore

176
= J 254
@ 3(x2) ~—=

4
11
e =
N e 8245 ———

| due fari da 3 mm (uno socio visibile nel disegne) sono diametraimente oppo-
sti. 1 bordi di congiunzione di guesta specie di penlala possono anche essare
saldati elettricamente (saldatrice a filo continuo) ma guestic Javoro & pigtto-
sto costoso perch2 lo pud fare solo un provetto saldatore, Percid la soluzions
piD ecanomica e veloce & quella di sigillare le giunture coh un sigiltante  ad
alta temperatura e atossico come quelle usato per i forni per alimenti.

10 - COSTRUZIONE _"PIANOQ INCLINABH.E" 2 ore)

1 pezzo "ZB" - materiale: tubo alluminic ¢ est. 16 mm

st
{=2}

7
¢#3

ﬂ{lpfﬂttfrﬂ
stringendo

in morsag

~plegare
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Q pezzf "IC" - materiale: lamiera zincatas 0.6 mm

Q op— 23,5(x2)

{ pezzo *ZD" - materiale: lamiera zincata 0.6 mm

e

: pisgore a 90
! in bosso{xZ}

tagliare

plagora o 45
in oito(x2) ]

— !—‘ 35 (x2) ED(xE)J

Forare e poi piegare i quattro bordi det pezzo ZD", Sui bordi da 220 mm
tagliare come da dizegno in dettaglio; il taglic che capila sullp spigote deve
essere fatto per primo limande fo spigole stesso. Le parti liberate con i tagh
verranno poi piegate a 90* verso lVeaterno (8mu3sare gl spigeli superioril.
Guest’ultime operazieni creano un alleggismento dove fissare il pezzo "ZBY. Nel
disegno a pagina seguente si vede come effettuare questo fissaggio; il pezzo
nrCr varrd ussto come fascetta sul pezzoe "ZB", il tutto varrad tenuto insieme da
due viti SFMAx20 di acciaio inox, I pezzo nZp", che servird come piane di
appngdio per le teglie, deve peter ructare frizionandoe Sul pezzo "ZBY; allo
scopo le due viti dovranno essere strette que!? tanto che basta. Le rondelle
mostrate nel disegne hanng o scope di far lavorare il peZzo "ZOo" come friziane
e di correggere eveniuall imperfezioni di esecuzione, percid & probabile che ne
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sarvano pia di due per agni vite. Ecco i disegmi i dettaglio per quest’ultimo
montaggio:

do 2 a 4
rondelie

Guesto *piano inclinabile® va fissato dentro alle pareti interne descritic
nel capitoio precedente. | due disegni seguenti mostrano gueste fissaggio. Da
notare che it pezzoe "ZB" non capita sulla mezzaria debtle pareti interneg, m\a
spostato di circa 30 mm verso la zona di sovrapposizione dei pezzi "XA" e "ZT
Per facilitare il montaggio, prima fissare il pegzzo "ZIB" con due witi IMAxIZ &
relativi dadi sui due +ori diametralmente opposti de! pezzo nyts agd usando gl
altri due fori dei pezzo “ZB" come dima, praticare due +ori sul pezzo "¥".
Gompletare il fissaggio con altre due viti e, se necessarto, inserire unsa
rondella come mostrato nel disegno seguentel

\

oy o
zondg oi
SOVIOPE.

varificato che it *pianc inclinabile” funzioni correttamente, disassemblario
per poter pol vernictare le sue varie parti (itranne le viti & i dadi nox). Le
pareli interng invece noh dovranne essere digassemblate per la verniciatura.
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" - ERMICIATURA PARTI METALLICIHE (2 ore)

La verniciatura di nero opaco ha vna duplice funzione e cio? assorbire ii
calore dei raggi seolari & proteggere le parti metalliche dalla ossidazione.
Pulire con alcoo! e poi rendere rivide le superfici da verniciare con carta
vetrata (non scartavetrare ne vernpiciate le superfici. che saranno & contatto
con Iz Iana di vetro e la parie inferiore del piano inclinabile). Dare poi due
mani di vernice atossica resistente a una temperatura di 400¢C, Controlare
che la vernice si sia depositata anche sui vari bordi.

fiuando Jla vernice si sard asciugata (occcorre circa un'ora), dovra essece
anche *"cotta", Per far questo scaldare le "pareti interne" e le varie parti et
“pianc inclinabile® suila fiamma di un farnelleo a gas {appoggiare alla fismma
la parte neon verniciata). Dopo citca mezzo minuto di riscaldamento, la parte
di vernice pill calda incomincerd a fumare e sarad completamente reotta™ quando
il fuma sard finite, Dopo di che spostare la fiamma in wna Zona adiacente alla
prima e cuocere anche guella parte, e ¢ost via finch® tutia a vernice noh
fumi pid. Attenzione: non respirare il fumo, In questo medo si B failo una
verniciature a forno. Guesto trattamento si pud fare anche con una pistola
termica.

12 — COMPLETAMENTOQ “CORPO REL ¥FORNO" (4 ore e 30%)

i1 pezzo "ET - materiale ! fibra di roccia spessore 5 mm
~dimensioni: vedi disegno & pag. 12

Ussre i1 "telzic ottagonale® come dima per tracciare la parte esterna del
pezzo "ET su un panneilo di fibra di roccia, poi ritagliarto da quest’ultimo
con un seghetto per # ferro (fare attenzione a lavorare perpendicotarmente),
E' necassario ors misurare il reale diametro del pezzo "YY per poi ricavare un
fore al centro de! pezze TE" delle stesse dimensioni. Tracciare in caniro al
pezzo "E" un cerchio pari at diameiro del pezze *¥Y", asportare poi can yn se-~
ghetto da traforo questa parte centrale e inserirla, come fasze un tappo nel
pezzoc "Y*", cosi facendoe diamo una forma perfettamente circolare al bordo detla
cosidetta pentola. Ora il pezzo "E™ deve essere incollate con colla viailica
contre gli B pezzi "A" come da disegnoe a pag. 2. A colla essicata introdurre
il hords del pezzo "Y* nel foro del pezzo "E". La fibra di roccia B moltoe fria-
pile percid basta forzare un po' i due pezzi fra di loro per ottenere un adail-
tamento perfetto. Fatta guesta prova estrarre il pezzo "Y" dal pezzo "E",

3 pezzi "ZE" - materiale: listello abete BS x 4% mm
~-lynghezrza: 50 mm

>

45

I @204} 7/

—— 2. 9%38(x4)

|
i
S

=0

foccio da incoliars
=suller parete esterna

77
N

Questi tre pezzi servono come distanziatori fra le paretli egterns det forneo
fcrompensato) £ le pareti interne (ferro), percid posS3one egsers fatti anche con
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listelli ¢i recupera incellati e avvitati fra loro. Al nostrg scopo vanno beéng
quattro listelli 15x45 e un pezzo 41 compensato da § mm per un totale di €5 mm
come mostra il disegno precedente. Ung dei tre pezzi deve essere alto 62 invece

che &% mm,
! pezzi "ZE" devono essere incollati &l corpo del forpne come moestrano il 5e-

quente disegne & quelle alla prossima pagina:

5!2. TELAID DTYAFOMALE

late n*1 rondalla
posiz. termometro \
‘B re

— -/ tubo sfogo vapo

S

i
L

riempira con
lana di vetre

A colla essicata si introduce nel corpo del forne 1'assieme "pareti interne",
controllando che il foro "sfogo vapgore" sia esattamente sulla mezzaria del
forno e corrisponda al suo gemells fatto sul compensatce. Asportiare parte deal
pezzo "ZE" che interferisce c¢on alcune viti del pezrzao "YU Appoggiare nella sua
sede i1 telaio ottagonale e fare in mode che i1 pezze "Y" si infili esattamente
nel pezzo “E". verificare che il pezzo "¥y" sia a filo col pezzo "EW, diversa-
mente bisogna diminuire di duanto basta T"altezza dei due distanziatori oppure
mettere gualche rondella come spessore. Praticare dug fori da 3 mm nel pezzo
v in corrispondenza dei due distanziatoeri "ZE® e un altro foro sul pezio L
in corrispondenza del terzo digtanziatore. Anche qui verificare che il pezzZo
"¥* anpoggl bene contro il relative distanziatgre, cdiversamente meitters una
rondella oppure, in casoc cantrarie, accorciare il pezzo "ZE". inserirele tre
viti autofilettanti 2,938 in guestl tre fori. Queste tre viti hon devono &55e-
re assolutamente strette a fonda, servono scltante a non far traballare le

pareti interne sui loro tre puntt di appoggic.

Mel disegno di questa pagina e in quelto della prossima si vede anche dove
avvitare grossc modo il termometire, [ fori saranno in conseguenza del tipo ti
termometroe che troverete sul mercato., EY bene che sia di ¢olore scuro cost
risaltano meglio le linee dei gradi fatte c¢ol bianchetto per cancellare.
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Fatte e wverificate queste ultime cperazioni, si deve togliere dal corpa del

farno 1*assieme "pareti interne" per proseglire i laveri

Per evitare che il wvapgore acsqued, prodotte dal cibe in cottura, possa rag-
giungere e rovinare le pareti esterne di compensato, ritagliare e incellare
dei Foagli di aHuminio sottile, sulle pareti rivolte all’interno del corpo det
forno; inumidire con colla vinilica sole il 30X delle superfici da incollare.

Questo foglio di allumirio, con la parte pid lucida versa 'interno, mighlierera
anc¢he l'isalamento termico.

3 pezzi "ZF" - materiale : materassino lana di vetro spessore 30 mm

~ dimensioni: 1 pezzo 400 x 1050 mm
1 pezze 400 x 103C mm
{1 pezzo 400 x 101G mm

4 pezzi "ZG" - materiale: materasasing lana vetro spesscre 30 mm

00
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Se possibile, usare per i pezzi "ZF" & "ZG" un materassing di lana di veiro
con carta catramata su un lato. Disporre i suddetti pezzi come mostra il dise-
gne seguente & con la carta catramata verso l'esterno; dove la lana di vetre
interferisce con i distanziator1 "ZE* praticare un‘apertura con una forbice.

&

Lanla .
Introdurre l'assieme "pareti interne”, &somrgia—fissate 1l "miano inclinabi-
te*, nel corpd del forno; per non strappare il materassino di lana oi vetlro <on
fe viti sporgenti Usare pravvisoriamente &4 pezzi di cartone dove c’'® interfe-
rerza. | tre strati di fana di vetro {totale 90 mm} compressi in uno SPazio i
65 mm creano uno Strato pil omogeneo e pik efficiente. Riempire i vuoti con
ritagli di lana di vetro. Fissare le "pareti interne” con tre wviti 35x38 ¢ chiude-
re il tutto con il telaio ottagonale che verrd fissale con 186 witi autofilet-
tanti 29x16. Se trovate difficoita & far combinare il pezzo “r" dentro 3l pezZIo
#EN ygate, come tappo sul pezzo Y'Y, 11 disco di lana di roccia del diametro di
400 mm (gid usato in precedenza per lo 5tes50 SCOPO)
gckurinio g

i pazzo "ZH" - materiale : tubetto fFatto cON COMEESERE i

- dimensioni: gest 20 mm, gint {6 mm, lunghezza 75 mm

arrotolare e incottare con colla vinilica deltla carta

da forno sul uemekonia—timki=rasiamerms. tUbetto

rempire con rtagll

@ &®

) ™1

Fi

A colla essicata introdurre il pezza "ZH" nei due Fori "sfogo vapore" dopo
aver fatto spazie nella lana di vetro con una matila. N pezzo "ZH" deve spor-
gere di qualche millimetro dat pezze "Y" € Qi 5 mm verso resterno, Per proteg-
gere guestfultima sporgenza incgliare una rondella di compensato da 5 mm di
epessore; la sporgenza interna invece sara protetta con il sigillante ad alta
temperatura, gid usato per [e "pareli interne”,

8 pezzi "ZI* - materiale: compensato pioppo S MM Finforvzare < boroli con
telia}

2
i
N
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| pezzi "ZJ" -~ materiale: fila di ferro zincato ¢ 2,2 mm

Con questi ultimi pezzi e con del filo di rnylan da 2 mm di diametro (B pezzi
lunghi 80¢ mm) preparare 8 tiranti da inserire nei Fori posti lungo i bordi del
reorpa del forno® come da disegng seguente:

™ hodo
“\-"corpo del forno

5 pezzi "ZK* - materiale : feltro spesso circa 2 mm
— dimension: 0 x 180 mm

inceollare i pezzi "ZK*Y sopra i pezzl "B" del"telaic cttagonale™ servono come
appoggic antigraffic per i pannelli rifletienti che faremo pid avanti

13 - COSTRUZIONE "COPERCHIO OTTAGOMALE®" (2 ORE)

4 pezzi "ZL" - materiale: filo .acciala armonico # 1,8 mm

A pezzi "ZH" - materiale: filo accisio armchico ¢ 0,8 mm
NoTA ? QFUESTI 8 PEZILI oW SERVEND Aid fE 51 INcoLLe
L WETRE INFERIWORE cdh FiFiLLANTR

@ ‘s |
— interno @ T
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