CONTROLLO DEI FUSIBILKY [CHK CHK | ¢o
SOSTITUZIONE DELLA LAMPADINA DEL FARO | 'ADJ q SOSTITUZIONE DELLA LAMPADINA DEL FARO | ADJ t&

2. Scollegare:
+ accoppiatore del faro (D
3. Togliere:
+ coperchio supporto lampadina del faro @

Elemento Amperaggio | Quantiti
Fusibile principale 30A 1
Fusibile fare 15A 1
Fusibile |mp‘|anto di 10 A 1
segnalazione
Fus;b:lt? di accen- 10 A 9
sione
Fassf__aa_:sl'e ventoia 10A 1
radiatore
Fusibile di riserva 30A 1
Fusibiie di riserva 15A 1
Fusibile di riserva 10 A 1

A AUNERTENZA:

Mon utilizzare fusibii di amperaggic

diverso da quelle indicato. L'improvvisa-
zione o lutilizzo di un fusibile di amperag-
gio inadatto pud causare danni alfimpianto
elettrico, il matfunzionamento dei sistemi di
lluminazione e di accensione e la possibi-
lita di un incendio.

4. Staccare:

+ supporto lampadina del faro @
5. Toglisre:

* lampadina del farc @

A AVVERTENZA

Poiché [a {ampadina del faro scotta, tenere
i prodotti inflammabill e le rmani lontano
dalla lampadina fino a quando questa non

si & raffreddata.
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4. Instaliare:
+ selia guidatore
Fare riferimento a “SELLE E CARENA-
TURE LATERALI™.

SOSTITUZIONE DELLA LAMPADINA DEL
FARQ
1. Toglere:

- vite (B

- cristallo del faro &

B. Installars:

« lampadina dei faro
Fissare la nuova lampadina at supporio
della Iampadina de! faro.

Evitare di toccare iz parie in vetro della
lampadina per non sporcarla di olio, altri-
menti la trasparenza del vetro, la durata
della lampadina e il flusse luminoso ne
saranno influenzati negativamente. Se Ja
lampadina si sporca, pulirla accurata-
mante con un pannoc inumidito con alcool o
diluente per smalto.

7. Fissare:
* supporto lampadina del faro
8. Installare:
+ coperchio supporto fampadina del faro
8. Ccliegare:
« accoppiatore del farc
10.Instaktare:
« grisfallo del faro
+ it




REGOLAZIONE DEL FARQ
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REGOLAZIONE DEL FARO
1. Regolare:
+ fascio Jumincso (in verticale)
Y YYY Y Y Y YYYYYYYYYYYYYYYTYYYYYY
a. Ruotare [a vite di regolazicne (D nella dire-

zione @ o B

Direzione @ | !l fascic & pil alto.

Direzione @ | |l fascio & pil? basso.

FY Y Y VYV VPV VR Y YV YV VF VPP YRV P Y

2. Regolars:

+ fascio lumninoso {in orizzontale)

TY YT Y Y Y Y Y YT Y Y Y IYYYYYYFYTYYrYYYY
a. Ruotare la vite di regolazione (@) nella dire-

zione @ o .

- It fascic luminose si
Direzione @
sposta a destra.
A Il fascio luminoso si
Direzione © -
sposta a sinistra.
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RIMOZIONE DEL MOTORE

MOTORE

TUB! DI SCARICO, MARMITTA E DEFLETTORI ARIA

4 {420 Nm 2.0 m : k)
H Quan- o
Ording LavorofPezzo ita Osservazioni

mitta e deflettori aria
Carburatorni

Radiatore

centraie

Deflettore aria (anteriore)
Coperchio piastra
Defettore aria {posteriore)
Tubi &i scarico anteriori
Marmitta

Tubi di scarico posteriori
Guarnizioni

~ O WM -

Rimozione di tubi di scarico, mar-

Coperchio della scatola ingranaggio

Fare riferimenfo a

Fare riferimento a

8I0".

MY e RS xR -

Py
-

di disinstallazione.

Rimuovere i pezzi nell'ordine indicate,

‘RIMOZIONE DEL

CARBURATORE" neil capitoio 8.

"RIMOZICNE DEL

RADIATORE" nel capiolo 5.
Fare riferimento a *ALBERQ DEL CAM-

Per Yinstallazione, invertire la procedura
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RIMOZIONE DEL MOTORE
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PEDALE DEL FRENGQ, POGGIAPIEDE {(DESTRO), POMPA E CAVO DI MASSA

CAVI E FLESSSIBILE

i [%J52 Nm (5.2 m - kgt

Ordine

Lavoro/Pezze

Quan-
s

Osservazioni

RN

<

Rimoziene del pedale det freno, del
poggiapiede (destro), della pompa e
del cavo di massa

Pedale del freno

Paggiapiede (destro)

Flessibiie del freno posteriore

Tube flessibile del serbatoio del liquido
dei freni

Fompa del freno

Interruttore del freno postericra

Cavo di massa

[ G Y

Rimuovere i pezzi nell'ordine indicato.

Scoliegare.
Scollggare.

Per l'instatiazione, invertire la procedura
di disinstallazione.

Ordine Lavoro/Pezzo Guan- Osservaziond
Rimozione di cavi e flassibili Rimuovere i pezzi nell'ording indicato.
1 Cavi delle candele 4 | Scollegare.
2 Flessibile della depressione 1 |Scollegare.
3 Cavo dell’ avvisatore acustico 2 |Scoliegare.
4 Cavo di avviamento (motorino di avvia-| 1 | Scollegare.
mento)
5 Fascelta di semaggio in plastica 1
6 Fascia di plastica 2
7 Cavo di avvismento (relé di avvia- 1 | Scollegare.
menio)
8 Accoppiatore della bobina pickup 1 | Scollegare.
g Cavo interruttore di folie 1 | Scollegare.
Cavo dell'interruttore livello ofic 1 | Scollegare.
Accoppiatore raddrizzatarsfregolatore 1 |Scollegare.
Per Yinstallazione, inverlire la procedura
di disinstallazione.
4-3
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BULLONI DI MONTAGGIO MOTORE

RIMOZIONE DEL MOTORE | ENG %,

[%}16 Nm (1.6 m - ka)

[%116 Nm (1.6 m - kg

70 Nm {7.0 m - kg
' <142 by 14.2 m - kg)

Ordine t avoro/Pezza Cuan- Osservazioni
Rimozione def motore Rimuovere i pezzi nel'ordine indicato,

NOTA:
Collocare un cavalletto adeguato sotto a
telaio @ motore.
"\ AVVERTENZA
Sostenare saldamente la motocicletta
in modo che non ci sia il rischio che si
rovesci.

1 Bulloni {arteriori-inferiori) 2

2 Bulloni (staffa matore) 4

3 Staffa molore 1

4 Dadi (anterior superiori) 2

5 Bulloni {posteriori) 2

] Bulloni {tube discendenta} 4

Ordine Lavore/Pezzo Cuan- Osservazioni

7 Tubo discendente (iato desiro) 1

8 Bulioni (sostegnoe motore) 2

g Sostegno motore 1

30 | Gruppo motare 1 INOTA:
Rimuovere il gruppo motore dal jato
destro della motocicletia.
Per finstallazione, invertire la procedura
di disinstaliazione.
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INSTALLAZIONE DEL MOTORE
1. Ingtallare:

« sostegno motore @

+ bullone (sostegno motore} @

Fa 16 m (1,6 m - kg}

+ tbo discendente {destro) &
+ bullone {fubo discendente) (&

Fua5Hm @4 5m-ka) |

« bullone {posteriore) &

[+770 Nm (7,0 m - ka)

+ dado (anteriore superioe) (&

[«]42 Nem (4,2 - kg}

+ staffa motore @
« bullone (staffa motora)

%16 Bm (1,6 m - kg)

» bullone (anteriore inferiore) @

[w]42Hm 4,2 m - ka)

NOTA:

Non serrare completamente i bubloni,

2. Installare:
+ giunzione pedale dal cambio (@

FaTi0Nm(,0m kgt 1§
NOTA:
+ Allingare | contrassegno perforato @

nell'zlbero del cambio con ia fessura ® nelia

giunzione del pedale del cambio.

+ Aliineare il margine inferiore del pedaie del
cambio con i contrassegno sulia staffa

telaiofiorcellone.

ALBERI A CAMME
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ALBERI A CAMME
COPERCH| TESTATA

["¢]18 Nm (1.8 m - kg)

Ordine

Lavoro/Pezzo

Quan-

1ité

Qsservazioni

Rimozione det coperchi deila testata

Carenatura superiore e aitre carenature
Scatola filtro deli’aria & pannello dei
componenti elettrici

Carburatori

Refrigerante

Rimuovere i pezzi nell'ordine indicata.
Collocare la motocicletia sy una superfi-
cie piana.

A\ BVVERTENZA
Sostencre saldamente la motocicletta in
modao che non ¢ sia il rischic che si rovesci.

Fare riferimenta a "CARENATURA
SUPERIORE E ALTRE CARENATURE"
nel capitolo 3.

Fare rfenmento a “SCATOLA FILTRO
ARIA E PANNELLO DE{ COMPONENTI
ELETTRICI™ nel capitole 3.

Fare riferimenta a “RIMOZIONE DEL
CARBURATORE" nel capitoic 6.
Scaricare.

Fare riferimenta a “SOSTITUZIONE DEL
LIGUIDO REFRIGERANTE” nel capitolo 3.
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ALBER! A CAMME

[%J20 N 2.0 m - kg)

[%.]18 Nm (1.8 m - kgl

% ]7 Nm (0.7 m - kg)

Ordine Lavoro/Pezzo Quan- Osservazioni Ording Lavoro/Pezzo “uan- Osservazioni
1 Cappuacio candela di accensione 4 jScollegare. Rimozione degli alberi a camme Rimuovere i pezzi nel'ordine indicato.
2 Flessibili de! refrigerante (a {estata) 2 |Scollegare. Coperchi testata Fare riferimento a “COPERCHI TESTATA.
3 Candele d'accensione 4 1 Piastra di chiusura carier 1
4 Bullont dei coperchi deila testata 16 2 Candela di fasatura 1
5 Coperchi testata 2 3 Builoni del coperchio tendifori 2
6 Guarnizioni Gei coperchi testata 2 4 Tendilor della catena di disiribuzione 2
Per Instaliazione, invertire la procedura 5 | Guarnizioni 2
di disinstallazione. 6 | Guide della catena di distribuzione 4 | Fare rifeimento a “Cilindro posteriore”.
7 Bufioni ruote dentate alber a camme 8
B Cappelli dell'albero a camme 16
g Alberi a camme 4
10 | Ruote dentate alberi a camme 4
Per I'nstallazione, invertire la procedura
di disinstaliazionsa.
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RIMOZIONE DEGLI ALBER! A CAMME

1. Togliere:
+ vite di accesso al riferimento per fasatura @
+ coperchio finale albere motore @

2, Allineare:
+ Riferimenti “T 1" sul volano

{con it contrassegno fisso sul carter del
hasamento)

FYTYYY Y P rYYYYYYYYYTYYYYFYYFVYYYY

a. Girare 'atbero motore in senso antiorario.

b. Quando il pistone n. 1 si trova al PMS in
fase di compressione, allinears il contrasse-
gno *T1" @ al contrassegno fisso .

NOTA:

ALBERI A CAMME | ENG

fl PMS in fase di compressione pud essere
individuato quando i lobi dell'atbero a camme
sono distanziati Funo dall'aftro.

FYYYVYVVYVYFVVVFVYVYVVIVYVVV VY VY
3. Togliere:
» guida della catena di distribuzione

{lato superiore}

4. Ajlantare:
« bulloni ructe dentate atberi a camme (D

5. Alientare:

* tappo filettato

B. Togliere:

» tenditore catena di distribuzione @
+ guamizione

7. Togliere:

+ guida della catena di distribuzione (lato di

scarico)

» cappelli dell'albero a camme (@)

+ grani di centraggio
NOTA:
Per avers un riferimento in fase di installa-
zione, apperre segni di identificazione su cia-
scun cappeiio del'albero a camme.

EATIOIOHES
gt iriepetnt o P

Per evitare danni alla testata, agli akberi a
camme o ai cappelii degli alberi a camme,
allentare i bulloni dei cappelli degli albert a
camme per stadi ¢ lavorando in diagonale,
dall’esterno verso Vinterno.

8, Togliere:

+ alberi a camme
NOTA:
Per evilare che la catena di distribuzione cada
nel basamento, fissara con un filo di ferro ().

9. Togliere:
* ruote dentate atberi a camme

ISPEZIONE DEGLI ALBERI A CAMME
1. Controllare:
= lohi dell'albere a carmme
Colorazione blu/vaiolaturelgraffi — Sostitu-
ire l'albero a camme.
2, Misurare:
« dimensioni dei lobi dell'albero a camme @
e @
Fuori specifica — Sostituire l'albero a
camme.

305008

Limite delle dimensioni dei fobi
degli albert a camme
Albero a camme di aspirazione
@ 36,45 mm
& 27,92 mm
Albero a camme di scarico
@ 36,15 mm
® 27,92 mm
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Al
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3. Misurare:
- disassamento de¥'albero a camme
Fuori specifica — Sostituire.

ALBERI A CAMME | ENG %’

Limite di disassamento
dellalbero a camme
0,03 mm

4. Misurare:
+ gioco tra il perno e # cappelio delfalbero a
camme
Fuori specifica — Misurare # diametro del
pemo delatbero a camme.

Gioco tra il perno e il cappello
deil’atbero a camme
0,020 ~ 0,054 mm

AAAAAAAALALALAAALALAALALALSALALALAS S
a. Instaliare I'albero a camme nslla testata
{senza i perni di centraggio e i cappelli
gellalbero a camme).
b. Posizionare una siriscia di Piastigage® (0 sul
perno dellalbero a camme come indicato.
c. installare i perni di centraggio e i cappelfi
delalbero a camme.
NOTA:
» Serrare | bulloni defl'albero a camme per
stadi e in modo incrociato, laverando
dallinterno verso I'esterno.
+ Non girare l'albero a camme durante la misura-
zione del giooo tra il pemo e it cappelo delfatbero
a camme oon |a striscia di Plastigage®.

Bullane cappello albero a camme
10 Nm (1,0 m « kg}
d. Togliere i cappelli dell'albero a cammea e
guindi misurare {a larghezza della striscia di

Plastigage® (.

IVYYYYYVYVYVVVVYYVVYYVYVPYYV VY

5. Misurare:

- diametro det pemo deil'albero a camme @
Fuori specifica — Scstituire I'albero a camme,
Secondo le specifiche — Sostituire in blocco
la testata e i cappelli dell'albero a camme.

Diametro del perno del'alberc a
camme
24,967 ~ 24,980 mm

ISPEZIONE DELLA CATENA DI DISTRIBU-
ZIONE, DELLE RUQTE DENTATE DEGLI
ALBER! A CAMME E BELLE GUIDE DELLA
CATENA D] DISTRIBUZIONE

La seguente procedura si applica a tulte le
ruote dentate degh albert a camme e a tutte le
guide della catena disiribuzione.

. Controllare:

« catena di distribuzione
Danneggiamenti/rigidita — Sostitvire in
bloceo ia catena di distribuzione e le ruote
dentate deg# atber a camme.

2. Controliare;

« ruota dentata atberc a camme
Pit di 1/4 di dente di usura @ — Sostituire
in blocea le ruote dentate degli alber a
camme ¢ ia catena di distribuzione.

@ 1/4 di dente

® Corratio

D Rulloc della catena di gistribuzione
(@ Ruola dentata albero & camme

3. Controllare:
+ guida deila catena di distribuzione {Iate di
scarica)
+ guida della catena di disiribuzione {lato
superiore)

Danneggiamentifusura — Sostituire la pane
difettosa (o le parti difeftose).

ISPEZIONE DEL TENDITORE DELLA
CATENA DI DISTRIBUZIONE
1. Controilare:

+ tenditore catena di distribuzione
Incrinaturefdanneggiamenti — Sostituire.

+ funzionamento camina unidirezionale
Ruviditd di movimento — Sostituire P'aliog-
giamento del tenditore delta catena di distri-
buzione.

2. Controllare:

* tappo filsttato

* rondellz di rame

= moila

« camma unidirezionale

= guarnizione

+ asta tenditore catena di distribuzione
Danneggiamenti/usura — Sostituire Iz parte
difetlosa (o le parti difettose).
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INSTALLAZIONE DEGLI ALBERI A CAMME
1. Allineare:
« Riferimenti “T17 sul voiano
{con il contrassegno fisso sul carter del
basamenio)
TYYYYYYYYYYYrT¥YYYYYFYYYVYIYYYYY
a, Girare 'albero motore in senso antiorario.
b. Quando il pistone n, 1 si frova al PMS in
fase di compressione, allineare i contrasse-

gni “T1" (i) sul rotore del generatore al con-
trassegno fisso @.
A 2
Non girare Palbero motore durante Pinstal-
lazions deil'albero a camme per evitare
danni 0 una regolazione errata delle val-
vole.

NOTA:
Innanzitutto installare gli alberi a camme det
cilindro posteriore, te ruote dentate degli alber
a camme, la catena di distribuzicne e il tendi-
tore delia catena di disinbuzione. Successiva-
mente installare gli albers a camme del ciindra
antenore & 1 componenti annessi,

FIYYYVVVVIVSYVVIVVVIFVPVE VYV YYVY

Cilindro posteriore

1. installare:

+ athero a camme di aspiraziona

= albero a camme di scarico
TYYYYYYYYYYYYYYYYPYYYYYYTYYYYIYY
T
FATEENAONE D
Non girare I'alberc motore durante l'installa-
zione degli alberi a camme per evitare danni
o una regolaziona errata delle valvole.

a. Instaliare le ruote dentate sugli alberi a

camme,

Fare rfermenta alle operazioni di instafiazione

della ruota dentata albero a camme di segufto.
NOTA:
Assicurarsi che | riferimenti "REAR™ @ sulle
ruate dentate degli alberi a cammne siano sul
lato opposto rispetto ai riferimenti “IN" @ ed
"EX" ® sugli alberi a camme,

4-14
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b. innanziutio instaliare l'albero a camme di sca-
fico, quindi I'albero a camme di aspirazione.

MOTA:

» Accertarsi di installare gli alben a camime nel
punto corretio come mostrato.

Riferimento “IN" = alberc a camme di aspira-

zione

Riferimento “"EX" = albero a camma di scarico.

+ Accertarsi che i riferimenti di fasatura ® (o

foro piccolo) nell'albero a camee sia rivolto

an o1

verso l'alio.

» Accertarsi di tenere la catena di distibuzione
pill tesa possibite sul fato di scarico.

« Togliere il filo di ferro datla catena di distribuzione.

g
g e
i

Non girare I'albero a camme, poiché questo .
potrebbe danneggiare pistoni e valvole.

34 607

¢ Installare i cappeli n. 1, n. 3 g, infine, n. 4
degli alberi a camme di aspirazione e scaricn.
NOTA:
A quesio purdo non instaliare il cappello n, 2
dell'albere 2 camme di aspirazione, it cappelio
n. 2 delfalbero a camme di scarico e la guida
della caiena di distibuzione (lato supericre),

d. Aliineare i riferimento @ sull'albero a

camme con il riferimento ® sut cappelio
dell'alberc a camme,
NOTA:
Il cilindro n, 1 si trova al PMS quando il foro
piccolo nelf'albery & camme & allineato con il
rifesimento syl cappello de'alberc a camme.

e. Lubrificare i bulioni del cappeilo dell’aibero
a cameme con ofio motore.

f. Serrare i bulloni dei cappelli degli alberi a
camme.

NOTA:

= | cappelii degli albarl a3 camme sono nume-
rali da destra a sinistra.

« Innanzitutio serrare i bulloni dei cappelli n, 3,
n. 1 e, infine, n. ¢ degli aiberi a camme di
aspirazione e s¢arico.

= Serrare | bulioni dellalbero a camme per
stadi e in modo incrociato, lavorando dai
cappelli interni verso I'esterno.

4-15
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I bulloni dei cappelli dell'aibaro a camme
devono essere serrati in maniera uniforme
per evitare danni alia testata, ai cappelli
deqli alberi a camme e agli alberi a camme.

Bulone cappello albero a camme
& 10 Nm (1,0 o~ ky}
g. Lubrificare le superici dei supporti, gli eccentrici
e i perni degli alberi a camme con ofio molore.
FY Y YV Y YV VYV VYV VYV VY Y VY Y YV VYV Y VY
2. Instaliare:
+ ruota dentata dellalbero a camme di aspira-
zione
= ruoia dentata deli'albero a camme di scanco
(sugli aiberi a camme)
PYY Y Y Y Y Y Y Y Yy Y Y Y Y Y PV IrYYyYrYYryy
T " fEre
Non girare Falbera motore durante installazione
delle ruote dentate degli atheri a carme per avi-
tare danni @ una regolazione errata delle vatvoie.

a. Instatlare la catena di distribuzione suita rucia
dentata del'albery a camme di aspirazione.

b, Installare la ruota dentata delf'alberc 2 camme
di aspirazione con il rferimento “REAR” rivolio
verso l'esterno, quindi serrare manualments |
bulloni delia ructa dentata delfatbero a camme,

NOTA:
Allineare il riferimentc “IN™ (D) perforato nella
ruoia dentata deffalbero @ camme di aspira-
zione al foro filettato nell'albero a camme.

¢. Ruotare l'zlbero & camme di aspirazione in
modo che il riferimento di fasatura dell'albero a
camme & (o foro piccolo) sta alineato al rife-
rimenta sul cappello dellalbero a camme @).
d. Per eliminare il lasco defla catena di distri-
buzione, ruolare a forza albero a camme di
aspirazicne in senso antiorario.
e. Installare la catena di distribuzione sulla
ruota dentata detl'albero a camme di scarico.
f Instaliare la ruota dentata deli'alberc a camme
& scarico con il riferimento "REAR™ rvolto
verso Pesterno, quindi serare manualmente
bulloni delia ructa dentata delf'albero a camme.
NQOTA:
Allineare il rferimento "EX" perforato nella
ructa dentata del'atberc a camme di scarico al
faro filettato nell'albero a camme.

4-16
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g. Ructare lalberc a camme di scarico in
modo che i riferimento (o: foro piccoko)
sull'albero a camme sia allinsato at riferi-
menio sul cappelic dell'albere a camme.

h. Per efiminare il lasco delia catena di distri-
buzione, ructare a forza l'albero a camme di
scarico in $enso orario.

i. Inserire un dite nel foro del tenditore delia
catena di distribuzione e spingere la guida
della catena (lato aspirazione) verso linternc.

j Spingendo la guida della catena di distribu-
zione {lato aspirazione), accertarsi che i rife-
riment! sui cappelli e i riferimenti di fasatura
degli alberi a camme rimangano aliineati.

k. Se i riferimenti dei cappelii e i rifedmenti di
fasafura degli alberi 8 camme non sono alline-
ati, modificare la posizione di presa fra ruote
dentate degli alberi e catena di distribuzione,

FYPVYVVHVYVIVVVVVVVVYFYVEYFYYYVYY

3, Installare:
+ {endiiore catena di distribuzione

Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y YYYYYYYYYYYY

a. Rimuovere il bullone del cappelio (), la ron-
della @) e fa molla @).

b. Liberare I'eccentrico unidirezionale del ten-
diiore della catena di distribuzione (8),

c. Instailare il tenditore e la guarnizione delia
catena di disiribuzione & sul blocce cilindri.

A\ AVVERTENZA:

Usare sempre una guarnizione nuova.

Bulione del tanditora catsna di
distribuzione
12 Nm {1,2 m + kg)

d. Installare |1a molla (@), a rondetia & e il bui-
lone del cappelio G).

Tappo filettato
20 Nm (2,0 m = kg}

FY Y Y YV Y Y Y Y Y VY VYV VYV VYV PV VY
4. Ructare:
+ albero motore
(numerose rotazioni in senso antiorario)
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5. Controilarg:
» Riferimento PMS @&
Accertarsi che it riferimento PMS sul rotore
del generatore sia allineato &l confrassegna
fisso ®.
+ contrassegno perforato per fasatura alberc
a camme © (0: foro piccole)
Assicurarsi che i conirassegni perforati
sugli alberi a camme siano allineati ai rferi-
menti @ sui cappelli degli alberi a camme.
Fuori alfineamento — Regolare.
Fare riferimenio alie operazioni di installs-
zione dell'aibero a camme di cui sopra.
6. Serrare:
« bulioni ruote dentate alberi a camme
[*]24 Nm (2,4 ™ - kg} ]

R
Accertarsi di serrare 1 bulloni delle ruote
dentate degli alberi a camme alla coppia
specificata per evitara che i bulloni si allen-

tino danneggiando il motore.

SREmiens)

7. Installase:
+ cappelii degli alber a camme 12"
- cappelli degli alberi a camme “E-2° @
» quida deila catena di distribuzione (lato

supariore) & Falfomiom ko) }
+ quida della catena oi distribuzione fato di
scarnico) @&
8. Lubrificare:

catena di distribuzione

ructe dentate alberi a camme
alber a camme

spessori vaivole

Lithrificante raccomandato
i Qlio motore

Cilindro anteriore
NOTA:
Quando si installano gli alberi a camme del
cilindre anteriore, ripetere la procedura di
installazione dellzlbero a camma del cilindro
posteriore. In ogni caso, notare i seguenti
pungi.
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1. installare:

» albero a camme di scarico

« albero a camme di aspiraziong
TYYYFYYYYYYYYYYYYYYYTYYYFYYYYYYYY

a. Dai rifenmenti “T1", ruotare {'albero motore |

in seaso antiorario di 430° (cioé di 360° pik
un'aggiunta di 70°}.

b. Quando il pistone n. 2 si trova at PMS in

fase di compressione, allinears il contrasse-
gno “T2" @ al contrassegno fisso .

¢. Installare le ruote dentate sugl alberi a

camme.
Fare riferimento alle operazioni di installa-
zicne della ruota dentata albero a camme di
seguitn.
NOTA:
Assicurarsi che i riferimenti "FRONT" (D sulle
ruocte dentate degl aiber a camme sianc sub
lato oppostoe rispetto ai riferimenti “IN" & ed
*£X" @ sugli alberi a camme.

d. Ruoctare gli alberi 2 camme manualmente in
modo che i riferimenti di fasatura dell'albero
a camme (o: foro grande) siano rivolti verso
l'altoc.

FYVYY VYV PYYUYVFYYTVVFVV VYV VPV Y )

2. Instafiare:

+ ruota deniata dell'albero a camme di aspira-
zione

« ruota dentata delalbero a camme di sca-
rico {sugh alberi a camme)

TYYYYYYYYYPYPY Y YYYYYYYYYTYYYYY

a. Allineare il riferimento “T2" sul rotore del
generatore al contrassegno fisso,

b. Instadlare la ructa dentata dell'albero a camme
con il dferimento “FRONT™ rivolio  verso
Pesterno, quindi serrare manualmente i bulloni
della ructa dentata delfalbers a camme.

c. Ructare gii atberi a camme di aspirazione e
di scarico e allinears i riferimenti di fasatura
dell'albero & camme (o: foro grande) ai rife-
rimenti sui cappelli degli alberi a camme,

FYYVVYYVYYV YISV YVF VYV VFV VYTV YV YV VA

3. Misurare;

* gicco valvole
Fuori specifica —» Regolare.
Fare riferimente a “REGOLAZIONE GIOCO
VALVOLE" nel capitolo 3.
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4, instaltars TESTATE
» vite di accesso al riferimanto per fasatura (&
+ poperchio finale albero motore &

[eIrHm @ 7m kgt |}

Ordine LavoroPezzo Cuan- Osservazioni
Rimozione delia testata Rimuovere i pezzi nell'ordine indicato.
Gruppo metore Fare riferimento a “RIMOZIONE DEL
MOTORE™.
Coperchi {estata Fare riferimento a "COPERCH]
TESTATA™
Alberi a camme Fare riferimento a *“ALBER! A CAMME™,
1 Coliettore di aspirazione 2 .
2 Spine di blocgaggio 2
3 Giunti della carnicia d'acqua 2
4 Tubi di alimentazione olio 2
5 Testate 2
3] Parastrappi della catena di distribuzione | 2
7 Guamizioni (testate) 2
8 Grani di centraggio 4
Per linstailazione, invertire la procedura
di disinstaliazione.
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RIMOZIONE DELLE TESTATE
1. Togliere:
= gdadi deila testata

NOTA:

TesTATE | ENG | %

* Allentare i dadi nella sequenza appropriata
indicata.

= Alleptare ciascun dado di 1/2 giro alla volta.
Dopo avere allentato completamente tutti i
dadi, rimuoverii.

ISPEZIONE DELLE TESTATE
La seguente procedura si applica a tutte le
testate.
1. Eliminare:

+ depositi carboniosi dalla camera di combu-

stione {con un raschietto arrotondate}

NOTA:
Non utilizzare uno strumento appuntito par evi-
tare di danneggiare o di graffiare:
» filettature delle candele
+ sedi delie valvole

2. Controllare:
» testata
Danneggiamenti/graffi — Sostituire.
+ camicia d'acqua della testata (D
Depositi minerali/ruggine —» Eliminare.
3. Misurare:
+ deformazione della testata
Fuori specifica — Spianare la testata.

Deformazione massima delia
tastata
0,03 mm

T Y Y Y Y Y Y Y Y Y I Y Y YYYYTYYYYYYYVYYYYYY

a. Mettere una riga di riscontro (D e uno spes-
simetro (2) attraverso la {estata.

b. Misurare la deformazione.

c. Se si superanc i fimiti, spianare la testata
nel modoe seguente.

d. Posizionare carta vefrata umida di grana
400 ~ 600 su un piano di riscontro e spia-
nara ia {estata con un movimento a otto.

NOTA:

Per ottenere una supedicie uniforme, ructare

la testata diverse vaolte,

ALAALAMLAMLAMNALL LS bAALLALL Adh

INSTALLAZIONE DELLA TESTATA
1. instaliare:

* parasirappi della catena di distribuzione (D
2. Installare;

* grani di centraggic @)

» guamizione @ EY
NOTA:
i riferimento "HEAD™ ® sulla guamizione deve
essere rivolto verso lalto.

3. Installare:

- {estata @)
NOTA:
Far passare fa catenz di disiribuzione (3! attra-
verso la relativa cavita.

4. Serrare:

* dadideflatestata [ aimm@sm kg |
NOTA:
- Lubrificare i dadi della testata con alio

motare.

+ Serrare | dadi della testata attenendosi alla
sequenza di serraggio e alla coppia cormrette
in due stadi.

5. Instalfare:
+ alberc a camme di scarico
* albero a camme di aspirazione
Fare riferimento a C“INSTALLAZIONE
DEGLI ALBERI A CAMME™.
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VALVOLE E MOLLE VALVOLE
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VALVOLE E MOLLE VALVOLE
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Ordine tavoro/Pezzo WA Osservazioni
Rimozione defle valvole e delle Rimucvere i pezzi nell'ording indicato.
maolie deffe valvole
Gruppo motore Fare riferimente a “RIMCZIONE DEL

MOTGRE".
Alberi a camme Fare riferimento a “ALBERI A CAMME".
Testate Fare riferimento a “TESTATE",
1 Spessori valvole 16
2 Alzavaivole 16
3 Semiconi delle valvole 32
4 Anello di fermo delta molia 16
5 Molle vaivole esteme 16
3] Molle valvole irterne 16
7 Valvole (aspirazione/scarico) 8/8
a Sede della molla 16
9 Paraolio 16
10 Guidavalvola 16

Per finstallazione, inverdire la procedura
di disinstallazione.

RIMOZIONE DELLE VALVOLE

La seguente procedura si applica a futte le val-
vole e ai relativi componenti.

NOTA:
Prima di togliere te pani interne della {estata
(p-e. le vaivole, le molle delie valvole, ie sedi
delle valvole), assicurarsi che le valvole siano
chiuse a tenuiz in modo corretio.

1, Togliere:
+ spessore valvola ()
+ glzavalvola &
NOTA:
Annotare la posizione di ciascun alzavalvola
(@ e spessore valvola () in modo da poterii
rimontare nella posizione onginaria.

2. Controilare:
= valvola {fuoriuscite)
Perdita alla sede della valvola — Control-
lare la faccia defia valvolg, la sede e la lar-
ghezza delia sede.
Fare dferimento a "“CONTROLLO DELLE
SED! DELLE VALVOLE™.

TY Y T Yy Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y IYTYYYPYTYYYYYTY

a. Versare un scivente pulito & nelie luci di
aspirazicne e i scarico.

L. Verificare la corretta {énufz delle valvole.
Non dovrebbero esserci perdite nefla sede
della valvola (.

FY YV YV YV YV Y VY Y P YV VYV VYV VYV VYV VY

3. Togliere:

+ semiconi delle valvole (D
NOTA:
Togtiers i semiconi comprimendo la molla delia
vaivola con i compressore delle molle @ &
I'adattatore (3.

Compressorae delle molle delle
valvole

B0830-04019
Adattatore
90830-04114
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4. Togliere:
« anello di ferme delia molla @
+ molle valvole interne @
+ molle valvole esterne @
* valvola (@
+ sede della molla ®
+ paraolio &

NOTA:
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Cenfrassegnase ia posizions di ciascun pezzo
moio attentamente in mode che possa essere
ricoliocate nelia posizione originate.

CONTROLLO DELLE VALVOLE E DE! GUI-
DAVALVOLE
La seguente procedura si applica a tuite le val-
vole e | guidavalvole.
1. Misurare:

+ gioco tra stele e guidavaivola

B 018

2. Sostituire:

+ guidavaivola

PY Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y YYYYYYYYYYYYYYY
NOTA:
Per facilitare a imozione e lnstaliazione del gui-
davalvola e par mantenere il comedio accoppia-
mento, riscaldare iz testata in un fomo a 100 °C.

BT 00

a. Tegliers il guidavalvola con un estrattore per
guidavalvole (0.

b. Installare il nuovo guidavalvola con un
instafiatore per guidavaivole @ e un estrat-
tore per guidavaivole ().

c. Dope avere installate | guidavalvola, ale-
sare i guidavalvola con V'alesatore per gui-
davalvole (@ per ofienere il corretto gioco
ra lo stelo e il guidavalvola.

NOTA:
Dopo avere sostiluite it guidavalvola, rettificare
la sede della valvola.

Gioco ira stelo e guidavalvola =
Diametro interno del guidavaivela @—
Biametro dello stefo valvola ®

Fuori specifica — Sastituire il guidavalvola.

Gioco tra stelo e guidavalvola
Aspirazione
0,010 ~ 0,037 mm

<Limite>: 0,08 mm
Scarico

0,025 ~ 0,052 mm

<Limite>: 0,1 mm

302013

Estrattore dei guidavalvole
(5,5 mm)
90890-01122

Installatore dei guidavalvole
(8,5 mm}

90830-04015
Alesatore dei guidavalvole
(5,5 mm}

90890-01196

3t
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3. Eliminare;
+ depositi carboniosi
{daila taccia della valvola e dalia sede della
valvola)
4. Controllare:
+ taccia della valvola
Vaiclaturefusura — Retlificare fa faccia
della vaivola,
+ estremita delio stelo delia valvola
Forma a fungo oppure diametro maggiore
del corpe delio stele — Sostituire la valvola.
5, Misurare:
+ spessore dei bordi delia vaivola @
Fuori specifica — Sostituire fa valvola.

Spessore dei bordi dela valvola
1,1~1,5mm
<Limite>: 0,7 mm
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£. Misurars:
+ disassamento dello stelo valvola
Fuori specifica — Sostituire la valvola.
NOTA:
» Quando st instaila una valvoia nuova, sosti-
tuire sempre il guidavalvola.
* Se la valvola viene rimossa o sostituita,
sostiuire sempre il paractio.
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Disassarnento dello stelo
0,01 mm .

CONTROLLO DELLE SEDIDELLE VALVOLE
La seguente procedura si applica a tutte le val-
vole e sedi delie valvols.
1. Eliminars:
« depositi carboniosi
(dalla faccia della vaivola e dalia sede della
valvola)
2. Controilare:
« sede della valvola
Vaiolature/usura — Sostituire 1a testata.

3. Misvrare:
+ larghezza della sede della valvola @
Fuori specifica — Sostituire la testata.

0707

Larghezza delia sede detla val-
vola
Aspirazione
0,9~1,1mm
Scarico
0,9~1,1mm

X017

LAAAAAAARAASALALASALALARALLALAALS]

a. Applicare de! ble di Prussia (Dykem) ®
sulla faccia gella valvola.

b, installare la valvala nella testata.

c. Premers la valvola attraverso il guidavalvola
e suia sua sede in moda da lasciare
un'impronta chiara.

d. Misurare a larghezza della sede della val-
vola.

NOTA:
Laddove la sede valvola e ia faccia delia val-
vola siano a contatto fra loro, il blu di Prussia
fsultera asportata.

AALALL LD b b d A b b b A

4. Lappare:

+ faccia della valvola
+ sede deflla valvola
NOTA:
Dopo avere sostituito la testata o fa valvola e if
guidavalvola, ia sede e la faccia della valvola

dovrebbero essere fappate.

TYYTYTYYYTYIYTIYYYYYYYYYYYYIYYYYYY

a. Applicare un abrasivo per fappatura a grana
grossa @ alla faccia delia valvola.

fatie 4

s irmag e e

Accerlarsi che 'abrasivo per lappatura non
antri nell'apertura tra lo stelo e il guidaval-

voela.

b. Applicare olio al bisolfuro di molibdeno allo
stelo delia valvola.

c. Installare fa valvola naila testata.

d. Girare Ia vaivola fino 2 quando la faccia & la
sede della valvola non siano levigate unifor-
memente, quindi asportare bene ogni trac-
cia dell'abrasivo per lappatura,

NOTA:

Per ctienere i migliori dsultati nella fappatura,

picchiettare leggermente sulla sede della val-

vola mentre ia st ruota avanti & indietro tra fe
mani.

e. Applicare un abrasivo per lappatura a grana
fine alla faccia della valvola e ripetere fe fasi
sopraindicate.

f. Dopo ogni operazione di lappatura, accer-
1arsi di asportare ogni traccia dell’abrasive
per lappatura dalla faccia e dalla sede dzlla
valvola.




VALVOLE E MOLLE VALVOLE | ENG %@,

2y

2927
I/ —
L“fTJ~- ;:2iii
1 '/_

WE0CE

X2 006

g. Applicare @6l blu di Prussia (Dykem) ®
sulla faccia della valvola.

h. Installare ta vaivoia neila testata.

i. Premere la valvola atiraverso il guidavalvola
e sullz sua sede in modo da lasciare
ur'impronta chiara,

j. Misurare ancora la larghezza della sede
della vaivola ©. Se ia larghezza delia sede
delia valvola & fuori specifica, retiificare e

tappare la sede della valvola.
FYYYVYVVVVIYVVVV VIV VRV IV R VY VL

CONTROLLQ DELLE MOLLE DELLE VAL-

VOLE

La seguente procedura si applica a tutte le

molle delle valvoie.

1. Misurare:

» lunghszza tibera della molla della valvcla @
Fuori specifica — Sostituire la molla della
valvola.

Limite di lunghezza libera della
molla deila valvola
{aspirazione e scarico)
Mola deliz valvola interna
37,45 mm
Mofla valvola esiema
38,90 mm

2. Misurare:
+ forza della molla valvola compressa
Fuori specifica — Sostituire la malla della
valvola.
® Lunghezza delia molia installata

Forza della molla valvola com-
pressa (installata)
Molla valvela interna di aspira-

zione e scarico

6,29 ~7,33 kg a 31,8 mm
Motla valvola esterna di aspira-
zione e scarico

13,3 ~157 kg a 33,8 mm
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3, Misurare:

+ inclinazione delta molia della valvola @
Fuori specifica -+ Sostituire la molla della
vaivola.

Limite di inclinazione della molla
Molla valvela interna di aspira-
zione e scarico

1,7 mm
Mollz valvola esterna di aspira-
Zione e scarico

1.8 mm

vy Xz ot
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CONTROLLO DEGL] ALZAVALVOLE
Ls seguente procedura si applica a tutti agli
alzavalvola.
1. Controliare:
+ alzavalvola
Danneggiamenti/graffi — Sostituire gii alza-
valvole e ia testata.

INSTALLAZIONE DELLE VALVOLE
La seguente procedura si applica a lutie le val-
vole e ai relativi componentl,
1. Sbavare:
» estrermita delio stelo della valvola
(con 1a steatits)
2. Lubrificare:
+ stelo della valvola
= paraolio
(con il lubrificante raccomandato)

Lubrificante raccomandato
-k | Otio al disolfure di molibdeno

3. Instaltara:

» vaivola (D

+ sede delia molia &

+ paraciio @

+ molie valvole esterne &

+ molla valvale interne &

- angilo di fermo deila molla &

{nella festata)

NOTA:
installare e molle della valvola con il passo pil
grande @ rivolto verso l'alto.

{ Passo pid piccolo
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4. Installare: ™ FRIZIONE
+ semiconi dalle valvole & CARTER DEL BASAMENTO (LATO DESTRO)} M
NOTA:

Instafiare | semiconi comprimende le molle
delia valvola con il compressore delle molle &
e I'adatiatore (3.

Compressore delle molle delie
valvole

90890-04019
Adattatore
9G890-04114

5. Per fissare i semiconi deila valvola sullo
steio della valvola, picchietftare leggermente
{ con un martello di matetiale morbido sulla

‘ purta della valvola.
;‘ i mE

Percuotende eccessivarente ta punta defla
valvola si rischia di danneggiare |a valvola.

[4]10 Nm 1.0 m - xp}

6. Lubrificare:
+ alzavalvola D " T
(con il lubrificante raccomandsto) Ordine Lavoro/Pezzo Guan Osservazioni
« spessore valvola & Rimozione del basamento Rimuovere i pezzi nell'ordine indicato.
(lato destro}
Lubrificante raccomandato Collacare la motocicletta su una superfi-
*=41  Olio al disclfuro di molibdeno cie plana.

B 7. Instailare: T,
+ alzavaivola Sosteners saldamente la motocicletta in
- spessore valvoia mado che non o sia il dschio che sirovesdi.

NOTA:
. {'alzavaivola deve muoversi agevoimente Oiio motore Fare riferimento a *SOSTITUZIONE
quando viene fatio ructare con un dito. DELL'OLIO MOTORE" nel capitolo 3.
. Ciascun alzavalvola @ ciascun spessore Pedale del freno e poggiapieda Fare riferimento 2 “RIMOZIONE DEL
devono essere rimontali nelle proprie post- {destro) MCTORE".
zioni originai. 1 Carter del basamenio (lato destro) i
2 Guamizione 1
3 Grani di centraggio 2
Per linstallazione, invertire 1a procedura
di disinstaliazione.
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FRIZIONE | ENG @@‘

GRUPPO FRIZIONE

[%[70 N (7.0 m - &gl

[%]8 Mm (0.8 m - kg)

|70 Nm (7.0 m - kgl

[efanmioem - kgl

Qrdine Lavoro/Pezzo

CQuan-
tild

Osservazioni

Rimozione della frizione

1 Aneflo di fermo del disco frizione a
meile

2 Disce frizione a molie

3 Sede disco frizione a molle
4 Piatto spingidisco

5 Asta frizione corta

6 Guarnizione circolare

7 Sfera

8 Dischi conduttori

9 Dischi condotti

10 | Rondellz di bloccaggio

11 Mozzo frizione

12 | Anelic di sicurezza metallico

T - T T e S UGy

Rimuovere | pezzi nell'ording indicato.

Ordine Lavarc/Pezzo Guan- Csservazioni
13 | Disco condotto 1
14 [isco condutiors 1
15 {Molla smorzatore della frizione 1
16 | Sede della molla smorzatore della fri- 1
zione
17 | Reondella reggispinta 1
18 | Atiogglamento delia frizione 1
19 | Asla frizione lunga 1
20 | Anello elastico di sicurezza 1
21 |Ingranaggio conduttore della pompa 1
dellofio
22 | Grani di centraggio 2
Per Tinstafiazione, inverlire la procedura
di disinstallazione,
4-35
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RIMOZIONE DELLA FRIZIONE

1. Spianare la linguetta deila rondelia di bloc-

caggio.

2, Allentare:

+ dado mozze frizione
NOTA:
Tenendo fermo il mozzo dellz frizione & con
l'attrezzo di bloccaggio universale delta fri-
zione @), ailentare it dado del mozzo delia fri-
zione.

Attrezzo di bloceaggio frizione
80890-04086

[FEIFR L}

3. Togliere:

+ dado mozzo frizione (D

+ rondelia di bioccaggio &

* gruppo mozza frizione @

- rondella reggispinta @

+ aioggiamento dellz frizione (&
NOTA:
Tra il mozze deila frizione e il disco condotto vi
& uno smorzatore incorporato. Non & necessa-
rio toglhere l'anelio metallico di fissaggio e
smontare io smorzatore incorporato 8 meno
che non si osservi una vibrazione importante
delia frizione.

{SPEZIONE DEE DISCHI CONDUTTORI

La seguente procedura si applica a tulti i dischi
conduttori.

1. Controllare;

+ disco conduttore
Danneggiamentifusura — Sostifuire in
hiceoo | dischi conduttori.

2. Misurare:

= spessore del disco condutiore
Fuori specifica — Sostituire in bloceo
dischi conduttori.

FRiZIONE | ENG %‘

NOTA:
Misurare il disco conduttore in quattro diverse
posizioni.

Spessore def disco conduttors
2,9~ 3,1 mm
<Limite>: 2,8 mm

s

ISPEZIONE DEI DISCHI CONDOTTI
la seguente procedura si appica a tutti i dischi
condotti.
1. Controllare:
+ disco condotto
Danneggiamenti — Sostituire in bloceo i
dischi condatti.
2. Misurare:
+ deformazione del disco condotto
(con un piane di controllo e unc spessime-
tro (D}
Fuori specifica -+ Sostituire in blocco i
dischi condotii.

Limite di deformazione del disco
condotto
0,2 mm

ISPEZIONE DEL DISCO FRIZIONE A
MOLLE
1. Controllare:
+ disco frizione a molle (O
Danneggiamento — Sostiuire.
2. Misurare:
» altezza libera della molia frizione @
Fucri specifica — Sostituire ia molla del
disco frizione a molle.

Altezza libera della molla frizione
7 mm

<Limite>: 6,5 mm

3. Controllare:
» sede disco frizione a molle &
Danneggiamento - Sostifuire.
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it HR L]

FLET e

ISPEZIONE DELLA CAMPANA DELLA FRI-
ZIONE
1. Controliara:

- denti della campana della frizione
Danneggiamentiivaiclaturefusura — Sba-
vare i denti delia campana della frizione o
sostituire la campana.

NOTA:
La presenza di vaiolature sui denfi delia cam-
pana della frizione provocherd un funziona-
mento irregolare della frizione.

2. Cantrollare:
+ cuscinetio
Danneggiamentifusura — Sosiituire la cam-
pana delia frizione.

ISPEZIONE DEL MOZZO0 FRIZIONE
1. Controllare:

+ cave del mozzo della friziona
Danneggiamenti/vaiolaturefusura — Sosti-
tuire il mozzo della frizione.

NOTA:
t a presenza di vaiotature sulle cave del mozzo
della frizione provocherz un funzionamento
iragolare delia frizione.

ISPEZIONE DEL PIATTO SPINGIDISCO
1. Controllare:
- piatto spingidisco O
incrinature/dannaggiamenti — Sostituire.
« guscinetto @
Danneggiamenti/usura — Sostituire.

FRIZIONE | ENG %’

ISPEZIONE DELLE ASTE DI COMANDO
FRIZIONE
1. Coniroliare:
+ guamizione circolare (O
+ asta frizione corta @
+ asta frizione lunga @
« sfera @
Incrinature/danneggiamenti/usura — Sosti-
tuire ka parie difettosa (o le parti difettose).
2. Misurare:
+ limite di flessione dell'asta frizione iunga
Fuor specifica ~» Soslituire I'asta frizione
lunga.

Limite di flessione dell’asta fri-
zione lunga

0,5 mm

ISPEZIONE DELLA TRASMISSIONE PRIMA-
RIA
1. Controflare:
» ingranaggio conduitere della trasmissione
primaria
+ ingranaggio condotto della trasmissione pri-
maria
Danneggiamentifjusura - Sostituire i
bloceo gii ingranaggi conduttore ¢ condotio
della trasmissione primaria.
Rumomsita eccessiva durante # funzionamento
—+ Sostituirs in bloceo gl ingranaggi conduttore
& condotto della trasmissione primaria.
2. Controllare:
gioco livere fra ingranaggio condutiore e ingra-
naggio condotto delia trasmissione primaria
Presenza di gioco libero — Sostituire in
bloeco gli ingranaggi conduttore e condoito
deta trasmissione primaria.

INSTALLAZIONE DELLA FRIZIONE
1. instaliare:

+ campana della frizione @

+ rondelia reggispinta @
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2. Instaliare: ™
« gruppo mozzo frizione @
NOTA:
+ Se I'anello di fermo metalico @ & stato
rimosso, installare con cauteia un nuove
anelio come indicato in figura.
+ Ingtaliare i disco frizione a mole & con il nferi-
mento “QUTSIDE" rivolio verso 'estemo,

3. installare:
+ mozzo frizione (O
+ rondelia di bloccaggio TEM
» dado mozzo frizione &

[ [70 Nm (7.0 m - kg) !

NOTA:
Tenendo fermo il mozzo delia frizione con
I'atirezzo di bloccaggio universale delia fri-
zione (&), serrare il dado del mozzo delia fri-
zione,

rriZIONE | ENG %‘

7. Lubrificare:
+ dischi conduttori
» dischi condotfi
{con il lubsificante raccomandato}

Lubrificante raccomandato
=4l Olio motors

90890-04086

;@ Attrezzo di bloccaggio frizione

4. Piegare la linguetta della rondella di bloc-
caggio lungo uno det laii piani det dado.

5. Lubrificare:
+ asta frizione funga @
» sfera @
+ asta frizione corta
{con # lubrificante raccomandato)

Lubrificante raccomandato
s | Grasso a base di sapone di fitio

6. installare:
» asla frizione lunga
+ sfera
» asta frizions corta
(assieme alla guarnizione circolare & )

NOTA:

inserire {'estremita arrotondata delasta fri-
zione lunga innanzitutte nel mozzo frizione,

8. Installare:
+ dischi condutiori
= dischi condotti

NOTA:

+ Installare innanzitutio un disco conduttore &
successivamente allemare un disco con-
dotto e un disco conduttore.

+ Allineare i due rifedimenti in rilievo @ sulia
campana defla frizione aile due fessure
semicircolari ) nel dischi conduitori.

9. instaliare:

+ piatio spingidisce @
NOTA:
Allineare it contrassegno perforato @ sul piatto
spingidisco al contrassegno perforato ® sul
mozzo frizione,

10.Installare:
+ sede disco frizione a moile (O
+ disco frizione a molie &
» anello di ferrmo del disco frizione a molle &
« bulioni molle frzione &
[« 18 8m (0.8 m ' kg) ]

NOTA:
Serrare i bulioni della molla frizione per stadi e
procedendo a croce,

1t.Instaliare:

- carter frizione @  Fo[10Nm{1,0m kg} |
NOTA:
Serrare i bulioni del carter frizione per stadi a
procedendo a croce.
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ALBEROQO DEL CAMEIO

ALBERO DEL CAMBIO

COPERCHIO ROTORE GENERATORE @w

[.]10 Nm (1.0 m - kg)

Ordine LavoroiPezzo Guan- Osservaziont
Rimozione del coperchio rotore del Rimuovere i pezzi nellordine indicato,
generatore
Olie motore Fare riferimento a “SOSTITUZIONE
DELL'OLIO MOTORE” nel capitoio 3.
4 Peadale del cambia 1
2 Coperchio della scatola ingranaggio 1 INOTA:
centrale Allentare i bulloni per stadi e procedendo
a groce.
3 Guarnizione 1
4 Grani di centraggio 2

Per linstafiazione, invertire 1a procedura

di disinstallazione.

ALBERO DEL CAMBEIO

ENG |%p

ALBERO DEL CAMBIO E LEVA DI ARRESTO

[%J10 Nm (1.0 m - ka)

Quan-

Crdine Lavoro/Pezzo lith QOsservazioni
Rimozione dell’albaro del cambio e Rimuovere i pezzi nell'ordine indicato.
della leva di arresto
Gruppo frizione Fare riferimente a “FRIZIONE".

1 Gruppo albere del cambio 1
2 Anelio elastico di sicurezza 1
3 Rondelia 9
4 Moalla di torsione 1
5 Leva di arresto 1
[ Molla di ritorno 1
Per Pinstallazione, invertire la procedura
di disinstallazione.
4-43
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e

CONTROLLO PELL'ALBERO DEL CAMBIC
1. Controllare:

« albero del cambio @

+ leva del cambio @
Flessioni/danneggiamentifusura — Soslitu-
re.

+» molla della lava del cambio 3
Danneggiamenti/usura — Sostituire,

ISPEZIONE DELLA LEVA DI ARRESTO
1. Controllare:
+ leva di arresto @O
Flessioni/danneggiamenti — Sostituire.
Rotazione contrastata del rullo — Sostituire
Iz leva di arresto.

INSTALLAZIONE DELL’ALBERO DEL CAM-
BIC
1. Installare:

+ molla delia leva di arresto ()

« levadiarresto @ [eJi0Am(.0m- kst ]
NOTA:
+ Agganciare e estremitd della molla della

leva di arresto sulia leva di arresio e sulla

sporgenza del basamenio.
« ingranare la leva di arresto nel gruppo seg-
mento tamburo del cambio,

2. Installare:
« molla della leva de! cambio @)
+ rondefia @
+ anello etastico di sicurezza @

ALBERO DEL cAMBIO | ENG %‘

=)

3. instaliare:
+ albero del cambio (O

NOTA:

» Lubrificare i labbri del paraolio con grasso a
base di sapone di §tio.

+ Agganciare {'estremita della molla deli’athero
dei cambio sull'arresto della mollz delfatbero
dei cambic ).

4. Instatlare:
» frizione
« carter frizione
Fare riferimentc a “INSTALLAZIONE
DELLA FRIZIONE",

5. Installare:
+ grani di centraggic
* quamizione
+ coperchio dell'ingranaggio centrale (O
» pedale del cambio @

E '%AVVERTENZA

Usare sempre una rondella di rame nuova
sul bullone inferiore.

NOTA:
Serrare i bulloni del coperchic dell'ingranaggio
cenirale per stadi e procedendo a croce.




GENERATORE

ENG | %m

GENERATORE | ENG %‘

GENERATORE
GRUPPG BOBINA STATORE S

By AT
\<\ \ %\\ﬂ 8 W‘f

)7 Nm 0.7 m - kg!

(%10 Nm {1.0 m - ka)

> 4 3 ‘1‘7%'
\j 3 [
—
70 N 0 m -k
Ordine LavorofPezzo Q,Li"aé"' Osservazioni
Rimozione del gruppo bobina dello Rimuovere i pezzi nell'ordine indicato,
statore
Clio motore Fare riferimentc a “SOSTiTUZIONE
DELL'OLIO MOTORE" nel capitole 3.
Marmitta e tubi di scarico Fare riferimento a “RIMOZIONE DEL
MOTORE".
Gruppo termostato Fare riferimentc 2 "GRUPPO TERMO-
STATO E GUAINA" nel capitols 5.
Coperchic della scatola ingranaggic Fare riferimentc a “ALBERO DEL CAM-
centrate BIO",
1 Coperchio generatore 1
2 Guarnizione 1
3 | Grani di centraggio 2
4 Cave della bobina pickup e cavo delta| 1/1 | Rimuovere dal morsetto del cavo.
bobina statore
5 Supporto del cavo 1
3] Bobina pickup 1

Ordine Lavoro/Pezzo Quan- Osservazioni
7 | Piasira (bobina deiflo statore) 1
8 Gruppo bobina delio statore 1
Per finstallazione, invertire la procedura
di disinstzllazione.
4 - 47
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GENERATORE | ENG %x

GENERATORE

[ 430 Nm (13.0 m » ko)

RIMOZIONE DEL GENERATORE
1. Togliere:
+ bullone rotore del generatore
= rondella

NOTA:

. * Tenendo fermo i1 rolore det generatore @

eon Vatirezzo di bloccaggio det rotore (&,
allentare il bullone del rotore del generatore.

- Non consentire all'atirezzo di bltoccaggio di
venire a contatio con la sporgenza sui rofore
gel generaiore.

Utensile di bloccaggio rotore
80890-01701

Qrdine

Lavoro/Pezzo

Quan-

Rimozione del rotore del genaratore
Albero delingranaggic folle della fri-
zione dell'avviamento

Ingranaggio folle della frizione
dellavviamento

Rotore del generatore

Linguetta Woodruff

ingranaggio della frizione di avvia-
menta

Cavo motorine di avviamento
Motoring di avviamento

tith QOsservazioni
Rimuovere | pezzi nell'ordine indicato.
2
3
1
1
1

1 iS8collegare,

Per Iinstallazions, invertire la procedura
di disinstaliazione.

2. Togliere:
- otore del generatore (O
(con l'estratiore del volano @ e Fadaltatore
@)

» Tinguetta Woodruff
Per proteggere lestremita defl’atbero
motore collocare una chiave a tubo delle
dirensioni appropriate tra il bullone di ¢cen-
traggio dsl kit estrattore del volano e
I'albero maotore.

NOTA:
Accertarsi che I'estrattore del volano sia cen-
trato sui rotore del generatore.

Estrattore del volano
90890-01362
Adattatore
80890-04089
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ISPEZIONE DELLA FRIZIONE DELL’AVVIA-
MENTO

1.

.

.

Controflare:

rulli deiia frizione dell'avviamento ()
Danneggiamentifusura -» Sostiluire.
coperchio della molla frizions dell'avvia-
mento &) ’

molla frizicne defavviamento &)

. Controllare:

Ingranaggio folle della frizione dell'avvia-
mento D

ingranaggic delfa frizione dellavviamento &
Bavature/scheggiature/ruviditd/usura —
Sostivire la parte difettosa (o le parti difet-
tose).

. Controliare:

superfici di contatte dellingranaggio della
frizipne dell'avviamento
Danneggiamentifvaiolaturefusura — Sosti-
tuire lingranaggio defia frizione delf'avvia-
mento.

. Controllare:

funzionamento delta frizione del’awia-
mento

YYYYYYYYYYYYYYYYYYFYYYYYTYVYYYY

a.

Installare  fingranaggio defla  frizione
delravviamento (1) sullz frizione dell'awvia-
mento (& e fermare la frizione dellavvia-
menio.

. Quando si ruota i'ingranaggio delia frizione

delavviamentc in senso orario, la frizione
del’avviamento e lingranaggic delia fri-
zione defl'avviamentc devonc ingranase,
altrimenti ta frizione dell'avviamento & difet-
tosa e deve essere sostituita.

. Quando si ruota lingranaggio conduttore

della frizione dellavviamento in senso
antiorano, esso deve ruotare liberamente, In
caso contrario la frizione del’avviamento &
difettosa e deve essere sostituita.

YV VY Y YV YV YV VY YV VVYFPYVYVVYY YL

5,

Controflare:

alberi della frizione dell'avviamento
Flessioni/danneggiamenti/usura — Sostiu-
ire.

GENERATORE | ENG %‘

NOTA:

*

-

INSTALEAZIONE DEL GENERATORE
1.

installare:

ingranaggio dellz frizione dell'avviamento
@

linguetta Woodruff @)

otore def generatore 3

spina (@

= rondelia G

bulione rotore del generatore (8

+ Pulire Ia parte affusolata dell'alberc motore e

il mozzo del rotore del generatore.

» Quando si instalta il rolore del generatore,

accertarsi che |a linguetta Woodnuff sia cor-
rettamente posizionata nells scanalatura
apposita dell'albero motore.

2. Serrare;

= bulione rotore del generatore (D

NOTA:
+ Tenendo fermo il rotore del generatere (&)

[ali3ihm iz m-rg) |

con l'atirezzo di bloccaggio del tore @),
serrare il bullone del rotore del generatore.

» Non consentire all'attrezzo di'bloccaggio di

venire a contatto con la sporgenza sul rotore
detl generatore.

Utensiie di bloccaggio rotore
90890-01701
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COPPA E POMPA DELL'OLIO

ENG | %mp

COPPA E POMPA DELL'OLIO

[z]10 Nm 11,

[ ]10 Nim (1.0 m - kgl

Fa]24 Nm (2.4 m - ka)

Crdine Lavoro/Pezzo Gt?é”‘ Qsservazioni
Rimozione della coppa e della Rimuovere i pezzi nellordine indicalo.
pompa deil’olio
Olio motore Scarieare.

Fare riferimentoe a “SOSTITUZIONE
DELL'OLIO MOTORE" nel capitcio 3.
Marmitta e tubi di scarico Fare rferimento a “RIMOZIONE DEL
MOTORE".
Gruppo frizione Fare riferimento & “FRIZIONE".
1 Anello elastico di sicurezza 1
2 Ingranaggio condutiore della pompa deflolio| 1
3 Coppe detl'clio 1
4 Grani di centraggio 2
5 (uarnizione 1
6 Interruttore livelio clio 1
7 Gruppo pompa delf'olio 1
8 Grani di centraggio 2
g Tubo pompa delf'olio 1

4-52

Ordine Lavoro/Pezzo Cuan- Osservazioni
10 |Linguette staffa 2 | Raddrizzare.
11 | Tubo cfio 1
12 | Tubao di passaggio deil'ofio 1
13 | Filtro dell'olio 1
Per Iinstallazione, invertire la procedura
di disinstaliazione.
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ENG |%m

COPPA E POMPA DELL'OLIO

pr
ENG | %m

POMPA DELL'OLIO

I% \_ Nm {0.7 m - kg}

"% )7 N (8.7 m - kgl
43

Ordine

Lavoro/Pezzo

Quan-
tita

Qsservazioni

Ordine

Lavoro/Pezzo

Quan-

Ha

Ossesvazioni

BDEOEOHLORO

Scomposizione detla pompa
dell'olio
Olio motore

Gruppo coppa e pompa dell'clio

Filtro olio

Alloggiamento filtro olio

Guamizione

Anelio elastico di sicurezza

Ingranaggic condotto della pompa dell'cho
Alloggizmento ingranaggio della pompa dlio
Molla

Valvola di sicurezza

Rotore intemo 1

Rotore esterno 1

[P U R Y

Rimucvere i pezzi nelfordine indicato.

Scaricare.

Fara riferimentc a "SOSTITUZIONE
DELL'OLIO MOTGRE™ nel capitolo 3.
Fare riferimento a "COPPA £ POMPA
DELL'OLIO"

RO EBRRS

Perno

Grani di centraggio

Coperchio alloggiamento pompa oic 1
Rotgore intemo 2

Rotore esterna 2

Pemo

Albero della pompa olio

Coperchio afioggiamente pompa olio 2
Grano gi centraggio

Alloggiamento della pompa olio

s

[ O G G G O 8 ]

Per it montaggio, invertire ia procedura di
smontaggio.

IS
&
B
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RIMOZIONE DELLA COPPA DELL'OLIO

1. Togliere:

+ interruttore fivelio olio (O

+ coppa dell'olic @

* guamizione

+ grani di centraggio
NOTA:
Adlentare ciascun bullene di 1/4 di giro alia
volta, per stadi e lavorando in diagonale. Dopo

avere alientaio completamente futti | dadi,
rimuoverli.

CONTROLLO DELLA POMPA DELL'OLIO
1. Controllare:
+ ingranaggio conduttore dalla pompa
deii'olic (1)
« ingranaggio condotio della pompa dell’alio (@)
+ alloggiamento ingranaggio delia pomps dlio &
» coperchio alloggiamento pompa olio 1 @
» coperchio alloggiamento pompa olio 2 &
Incrinature/danneggiamentifusura — Sosti-

tuire la parte difeftosa (o ie parti difettose).

2. Misurare:
* gioco rotore interna - punta rotore esterno @
= gioco rotore esterno - alloggiamento pompa
dell'otio &
Fuor specifice — Sostituire fa pompa
deil'olio.
@ Rotore interno
(@ Rotore estamo
@ Alloggiamentc della pompa ofio

COPPA E POMPA DELL’OLIO | ENG %)

/\‘< Gioco rotore interno - punta
2\ rotore esterno
0~0,12 mm
Gioco rofore esterno - ailoggia-
mento pompa dell'olic
5,03 ~ 0,08 mm

¥

3. Controliare:

+ funzionamenta defia pompa delf'olio
Funzicnamento iregolare -+ Ripetere i
punti {1) e {2} o sostituire il pezzo difettoso
{0 i pezzi difettosi).

CONTROLLO DELLA VALVOLA DI SICU-
REZZA
1. Controllare:
» valvola di sicurezza )
+ mollz 2
Danneggiamentifusura — Sostituire ta parte
difettasa (o le parti difetiose).

CONTROLLO DEL TUBO DE DISTRIBU-
ZIONE DELL'CLIO
1. Conircliare:
+ tubo di passaggio dell'ofic
+ tubo olic &
+ tubo pompa deli'olio (&
Danneggiamento — Sostituire.
Ostrizione — Lavare & pulire con un getto
di aria compressa.

CONTROLLO DEL FILTRO SULL’ASPIRA-
ZIONE DELL'OLIO .
1. Controllare:
+ filtro olio (&
+ alloggiamento fiftro olio &)
Danneggiamento — Sostituire.
Contaminazioni — Pulire con olic motore.
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ASSEMBLAGGIO DELLA POMPA
DELL'OLIO

1. Lobrificare:

rotora interno 1

otore esterno 1

motore interno 2

rotore estemo 2

atbero delta pompa dlio

{con il lubrificante raccomandato)

.

-

Lubrificante raccomandate
-1 Olio motore

2. Installare:
+ alloggiamento delia pompa olio D
granc di centraggio &
coperchio alloggiamento pompa olic 2 &
albero deila pompa olio @
spina ®
retore esternc 2 @

rotore interno 2 ()

coperchio alloggiamento pompz olic 1

vite coperchio afloggiamento pompa oko 1 &
FITHm(3,7m kg) 1}

bullone coperchio alloggiamento pompa

olio 1 @ [« 1ENm {(1.0m kg} 1
« grani di centraggio 4}
« spina @

rotore esternc 2 @3

rotore interno 2 @

valvola di sicurezza &

molia 68

alioggiamento ingranaggio della pompa olic
[af7hm@7m kgt |

ingranaggio condotto della pompa dell’'olic

.

anetio elastico di sicurezza

COPPA E POMPA DELL'OLIO | ENG %@‘

NOTA:

+ Installando il rotore interng, allingare la spina
sull'aibero della pompe dell'olio atla scanala-
tura nel rotore intemo.

+ La freccia @ sullalloggiamento dellingra-
naggio & rivoka verso la parte anteriore del
motore.

3. Controtlare:

» funzionamento della pompa delf'olio
Fare rferimento a "CONTROLLO DELLA
POMPA DELL'CLIO",

INSTALLAZIONE DEL FILTRO DELL'OLIC
1. Installare:

- alloggiamento filtro olio ©

% J7 Nm (0,7 m - kg} |

» coperchio del fittro dell'olio &)

NOTA:
La freccia @ sul coperchio del filtro dell'clio
deve essere rivolta verso la pane posteriore
del motore.

INSTALLAZIONE DELLA COPPA
DELL'OQLIO
1. Installare:
» grani di ceniraggio
+ guamizione
* coppa dell'clio @ [T Nm (1.6 m - kgt |
* interruttore livello olio (2
[*J10HNm (T em-kgt |
+ bullone scarico dlic motore

[«[43Nm{d3m-kg |

NOTA:

» Serrare i bulioni della coppa deliolio per
stadi e procedendo a croce.

* Lubrificare con olio motore la guarnizione cir-
colare dellinternuttore del livello deitolio.
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CARTER

%125 Nm (2.5 m - kg))

[%]20 Nm (3.0 m - ka!

Ordine LavorofPezzo

]

Quan-

Osservazioni

Separazione del carter
Gruppo motore

Testata
Pompa dell'acgua

Gruppo frizione
Albero del cambio, leva di arresto

Cilindro di disinnesto frizione
Generatore
Gruppe coppa ¢ pompa delf'elio

Bieile ¢ pistoni

Rimuovere | pezzi nell'ordine indicato,
Fare riferimento a ‘RIMOZIONE DEL
MOTORE".

Fare riferimento a *COPERCHI
TESTATA". '

Fare riferimentc a "POMPA
DELLACQUA" nel capitolo 5.

Fare riferiments a “GRUPPO FRIZIONE".
Fare rferimento a "ALBERQ DEL CAM-
BIQ £ LEVA DI ARRESTO".

Fara riferimento a “SCOMPOSIZIONE
DEL CILINDRO DI DISINNESTO DELLA
FRIZIONE" riel capitolo 7.

Fare riferimento a “GENERATCRE".
Fare riferimento a “‘COPPA E POMPA
DELL'CLIO™.

Fare riferimento a “BIELLE E PISTON!",

cARTER | ENG %‘

Ordine

Lavoro/Pezzo Q;{g“‘

Osservazioni

1

b

[ 3 T &

Aneilo di fermo (cuscinetio asse princi-| 1
pale}

Anelli di fermo [cuscinetlo ingranaggioj 2

centrale}

Gruppo ingranaggio condotte centrale i
Spessori 244
Carter (superiore) 1
Carter (inferiore) 1

Fare riferimento & "SEPARAZIONE DEL
CARTER".

Per linstallazione, invertire la procedura
di disinstallazione.
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CARTER

ENG | %

CARTER

[0 Nm (1.0 m - kg)

Ording

Lavoro/Pezzo

Qsservazioni

SleleisloICICSIOIS)

Scomposizione del carter
Gruppo motore

Separazione del carter

Albero motore

Trasmissione

Coperchio sfiato basamento
Distanziatore sfiato carter
Guarnizioni di gomma

Tuba olio

Tappi di scarico (cilindri)

Tuho oficr

Staffa (smorzatore catena di distribuzione}
Anello elastico di sicurezza

Albero di comando della pompa olio
ingranaggio folle (pompa del'olio)

PO e

Rimuovere | pezzi neii'crdine indicato.
Fare riferimento a "RIMOZIONE DEL
MOTORE".

Fare riferimento 2 “CARTER”,

Fare riferimento a *ALBERC MOTORE".
Fare riferimento a ‘TRASMISSIONE™.

4 -62

Ordine Lavoro/Pezzo Guan- Qsservazioni
@ | Albero di equilibratura i
@ | Bronzine di banco 4
Per il montaggio, invertire la procedura di
SMontaggio.
4-63
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SEPARAZIONE DEL CARTER
1. Togliera:
+ bulioni del carter

NOTA:

« Allentare ciascun bufione di 1/4 di giro alia
volta, per stadi ¢ lavorando in diagonale.
Dopo avere allentato completamente tutli i
dadi, imuoverli.

» Allentare i bulloni seguendo Pordine nums-
rico decrascente (fare rifedmento ai numert
in figura).

« | numersi rportati sul carter indicano la
sequenza di serraggio del carter.

#* Caon una rondella

2. Capovolgere it motore.
3. Separare:

Carter superniore

Carter inferiore

NOTA:
Tirando verso Palto le catene di distribuzione,
separare il carter superiore dal carter inferiore.

AT N
Batiere su un lato del carter con un mar-
tollo di materiale morbido. Battere soltanto
sulle parti rinforzate del carter, non sulle
superfict di acceppiamento. Lavorare lenta-
mente e con attenzione e acceriarsi che ie
due metd del carter si separino in modo

uniforme.

4. Toglere:
+ grani di centraggio
- guamizione circolare
5. Togliere:
« bronzina inferiora del pernc di banco
{dal carter inferiore)

NOTA:

cARTER | ENG %‘

CONTROLLO DELL’ALBERO DI EQUILI-

BRATURA

1. Misurare:

« gioce fra pemo e bronzina dell'albero di
equitibratura
Fuori specifica — Sostituire le bronzine
dell'albero di equilibratura.

Giogo fra pemo & bronzina
dell’albero di equilibratura
0,020 ~ 0,048 mm

LAAAAAAALAAAAALALALALAALALAALLLAA
% (a2 ;ﬁ‘“‘%&:

Non scambiare fra loro le bronzine dell'albero
di equilibratura. Per ot{enere un gioco comretto
fra perno e bronzina delfalbero di equiiibra-
tura ¢ impedire danni al motore, le bronzine
del’albero di equifibratura devonoc essere
instaliate nelle posizioni originarie.

a. Pulire ie bronzine e i perni dellalbero di
aquilibratura, nonchg le relafive zone di
supporto del canter.

b. Collocare il carter superiore capovoito su
un banco.

¢. Installare le bronzine superiori delfalbero di
equilibratura e l'aibero di equiitbratura nel
carter superiore.

NOTA:
Allinears le sporgenze @ detle bronzine supe-
rigri dell'albero di equilibraiura alle tacche
riportaie ® nel carter superiore.

Contrassegnare la posizione di ciascuna bron-
zina inferiore di banco, in modo da polerla
rimontare nelia posizione originale.

d. Inserire un pezzo di Plastigage® (&) su cia-
scun perno detl'albero di equilibratura,
NOTA:
Non posizionare il Plastigage® sopra al foro
dellalio nal parno dell'albero di equilibratura.

e. Installare ie bronzine inferiori dell'athero di
equilibratura nel carter inferiore e unire le
due metd del carter,

4-65
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NOTA:

+ Allineare le sporgenze deile bronzine inferion
defl'albero di equilibratura afie tacche nel
carter inferiore.

« Non muovere I'aibero motore finché non &
stata compiesata la misurazione del gioco.

f. Serrare i bulioni secondo |a specifica, atte-
nendosi alla sequenza di sermaggio stampi-
gliata sul carter.

Bullone del carter
24 Nm (2,4 m+ ky)

NOTA:
L ubrificare | filetti dei bullons con ofio motare.

g. Rimuovere il carter inferiore & le bronzine
inferiori dei perni del'albero di equilibratura,
h. Misurare la larghezza @ dei Plastigage®
compresso su ciascun perno dellalbero di
equilibratura. Se i gioco fra perno e bron-
zina del'albero di equilibratura & fuori speci-
fica, scegiiere le relatve Dbronzine

sostitutive.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA IYYYVYYVYY Y VY

2. Scegfere:

- bronzine dei pemi dell'albero di equilibra-
tura {Js ~ Js)

NOTA:

+1 numeri stampigliati  sul  braccio
delfatbero di equilbratura e | numeri &
stampigtiati sul carter inferiore sono utilizzati
per determinare [ dimensioni deile bronzine
sostitutive dell'albero di equilibratura.

« Js ~ J& si riferisce alle bronzing mostrate
nella figura dellalbero di equiiibratura.

+ Bg “Js ~ J¢" sono uguali, utilizzare la stessa
dimensiong per tutte le bronzine.

Par esempio, se i numer sul carter “Js" e sul
braccio dell'alberc di equilibratura “J& sono
rispettivamente 6" e “27, la dimensione della
bronzina per “Js" &:

4 - 66
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Dimensione bronzina di J«:
#Js" {carter) ~ “Ji" (braccio defl’albero
di equilibratura)
62 =4 {verde)

CODICE COLORE BRONZINA

1 biu

2 nero

3 marrone
4 verde
5 giallo
6 rosa

7 rosso

NOTA:
Se le dimension: sono e stesse per tutli “ds e
J&7, viene indicata una cifra per queste dimen-
sioni. {solo lato carier)

ASSEMBLAGGIO DEL CARTER
1. Lubrificare:
- bronzine di banco
{con # lubrificante raccomandato}

Lubrificante raccomandato

~emil  Olio motore

2. Applicara:
+ sigiliants
(suiie superfici di accoppiamento det carter)

Giunzione Yamaha . 1215
90880-35505

NOTA:
Non far entrare il sigillants in contatio con il
passaggic dell'olio o con ie bronzine dei pemi
di banco detl'albero motore. Non applicare i
sigitiante a meno di 2 ~ 3 mm di distanza dalle
bronzing.
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3. ingtallare: —
« carter superore D
(sul carter inferiore @)

R e 2}
a7

TR

cARTER | ENG %,

Prima di serrare i bulloni del carter, accer-
tarsi che gif ingranaggi defla trasmissione
cambino correftarnente marcia, quando il
gruppo tamburo del cambio viene ruotato
manualmente.

4, installara:
« gruppe trasmissione finaie
Fare rferimenio a “INGRANAGGIO CEN-
TRALE™
NOTA:
La freccia sul gruppe delta frasmissione finale
deve sssera orientato verso il carter superiore.

5. Instailare:
« pulloni defl'alioggiamento del supporto cen-
irale deif'alberc condotto
[<TsoNm@om kgt |

NOTA:
Il buliene con la rondellz deve entrare nel foro
destro inferiore @ delfaflioggiamento del sup-
porto centrale dell'albero condatto.

8. Serrare:
« bulioni del carter superiore
+ bulloni det carter inferiore

&\ AVVERTENZA

Usare sempre rondelle di rame nuove.

NOTA:

+ Serrare i bulloni attenendasi alla sequenza di
serraggio stampigiiata sul carter.

. Instaltare le rondelle ¢i rame sui bulloni & e
&@.

+ Instaltare i supporto det cavo sui bulioni & e

+ installare ie rondelie sui bulloni @ e @ ~ ®.

Carler inferiore
Carter supstiore

(bullone M10} “¢, AL Nm (4,0 m - kg}
{bullone M8} "« |24 Nrm (2,4 m - kg)
(bulione M8) % [12 Nm (1,2 m -+ k)
7. Installare:

- anelli di fermo deil'alloggiamento del sup-
porte centrale dell'albero condotto (O

[]25Nm@5m kg |

« anelio di fermo cuscinetio asse principale

@ FelTAm &7 m kgt ]

“A AVVERTENZA.

Usare sempre viti nuove.

NOTA:
Applicare LOCTITE® sulfingranaggio centrale
& sulle viti di ritegno de! cuscinette principale.

FATIENZION]
Dopo avere serrato le viti di ritegno
delPalioggiamento del supporto centrale
delP’albero condotto, accertarsi di cianfri-
parle con un punzone a guida.

e
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%

ALBERO MOTORE

Ordine Lavoro/Pezzo Cuan- Osservazioni
Rimozione deil'albero motore Rimuovere i pezzi neffordine indicato.
Gruppe motore Fare riferimento & ‘RIMOZIONE DEL
MOTORE".
Separazione del carter Fare riferimento a “CARTER".
1 Albero motore 1
2 Catene di distribuzione 2
3 Bronzine di banco 8
Per linstallazione, inveriire la procedura
di disinstallazione.

RIMOZIONE DEL GRUPPO ALBERO
MOTORE
1. Togliere:

* gruppo atbero motore

* bronzine di bango superion

{dal carler superiore)

HOTA:
ldentificare |la posizione di ciascuna bronzina
superiore in modo da poterla rimontare nella
posizione originale.

ISPEZIONE DELL'ALBERC MOTORE
1. Misurare:
+ disassamento ded'albero motore
Fuori specifica —» Sostituire 'alberc motore.

Disassamento dell’albero moiore
Meno di 0,03 mm

2, Controflare:
- superfici dei pemn: di banco
+ superfici dei perni di biella
» superfici delle bronzine
Graffifusura — Sostifuire 'albero mctore,
3. Misurare:
» gioco tra peme di bancoe motore s bronzina
di banco
Fuori spedifica -» Sostituire e bronzine di
banco.

Gioco tra pemo di banco motore
e bronzina di banco
0,040 ~ 0,058 mm
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hAAASALAAAALLALALAALLALALLLSSSLLAS

i ORE
Non scambiare fra loro le bronzine di
banco. Per oftepere un gioce corretto fra
perno s bronzina di banco ed evitare danni
al motore, le bronzine di banco devono
essere installate nelle posizioni originarie.

a. Pulie le bronzine e i perni di banco, nonché
le rejative zone di supporto del carter.

b. Collocare il carter superiore capovolto su
un banco.

¢. Installare le bronzine di banco superiori e
I'albera motore neif carter superiore.

NOTA:

Alfineare le sporgenze @ delie bronzine di

banco superiori alie tacche ® nei carter supe-

riore.

d. Inserire un pezzo di Plastigage® @ su dia-
scun perno di banco.

NCTA:

ALBERO MOTORE | ENG

“%m

. Serrare i bulloni secondo la specifica, atte-
nendosi alla sequenza di sefraggio stampi-
gliata sul carter.

Bulione del carter
A0 Nm {4,0 m » kg)

Non posizionare il Plastigage® sopra al foro
dell'ofio ne! perno di banco.

e. Insiallare le bronzine inferiori di banco nel
carter inferiore e unire le due meia dei car-
ter.

NOTA:

» Aliineare |le sporgenze delie bronzine di

panco inferiori alle tacche nel carter inferiore.

- Non mueovere I'slbero motore finché non &

stata completata la misurazione del gioco.

% Con una rondeila

NOTA:
Lubrificare i fletti dei bulloni con olio motore.

g. Rimuovere il carter inferiore e le bronzine
inferior di ansca.

h. Misurare la larghezza (@ del Plasiigage®
compresse su ciascun perno di bance. Se it
gicoo fra perno e bronzing di banco & fuori
spedifica, scegliere le relative bronzine di
banco sostitutive.

Y Y YV Y Y P Y PV YV VY Y YV VY YYVYYV VI Y VY

4. Scegliera:

« bronzing di banco {J+ ~ J«}
NOTA:
+ 1 numperi [A] stampigliati sul braccio di mano-

vefia e i numeri (B nei carer inferiore sono uti-

lizzati per determinare le misure delle
bronzine di banco sostitutive.

» *Js ~ J&" si riferiscono alle bronzine mostrate
nella figura del'albero motore.

» Se “J ~ J47 sono uguali, utilizzare Ja stessa
dimensione par tutte ls bronzing.

Per esempio, se i numeri sul carter “Jv" e sul
braccic di manovella “31" sono rispeftivamente
‘6" e "2", la misura della bronzina per “3" &

Dimensione bronzina di J«
" (carter) — *J+ {braccio di manovelia)
§—2=4{verde)

CODICE COLORE BRONZINA
1 bl
Rero

mairone

varde

giallo
rosa

rosso

~Njenjo| ] N
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NOTA:
Se le dimensioni sone le stesse per tutti "Jie
Ji, viene indicata una cifra per gueste dimen-
sioni. {solo lato carter)

INSTALLAZIONE DELL'ALBERC MOTORE
1. instailare:
« bronzine di banco superiori
(net carter superiore)
NOTA:
+ Aliineare le sporgenze @ delle bronzine di
banco superion alle facche ® nel carer
superiora.
+ Assicurarsi di installare ciascuna bronzina
superiore nella propria posiziona originaria.

2. instailare:
- catena di distribuzione (1)
(sulla ruota dentata deil'aibero motore)
= gruppo albero motore @
NOTA:
+ Far passare ia catena di distribuzione atira-
verso la relativa cavita,
» Per evitare che la catena di disinbuzione
cada nel carter, fissaria con un filo di ferro.

BIELLE E PISTONI | ENG %‘

BIELLE E PISTONI

36 N {3.6 i - kg))

Quan-

Ordine Lavore/Pezzo 4 Csservazioni
Rimaozione di biella e pistone Rimuovere i pezzi nell'ordine indicato.
Gruppo motore Fare riferimanto a “RIMOZIONE DEL

MOTORE",
Testate Fare riferimenio a “COPERCHI
TESTATA™
Gruppo coppa & pompa dell'olio Fare riferimenio a "COPPA E POMPA
DELL'OLIC",
i Dadi (cappeili di bietla) B
2 Cappeli di bieila e cuscinetti a scorri-| 4/8
mento
3 Bielle con pistani 4
4 Morsetii spinofto 8
5 Spinotti 4
6 Pistoni 4
7 Fasce elastiche 12
Per linstallazione, invertire 1a procedura
di disinstallazicne.
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