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C - Accelerando, la depressions nei condotto del minimo
diminuisee pur non reglizzendesi erogazione di carbu-
ranie dal getto massimo.

Alla quantitd di miscely richiesta dal motore provvedono
due fori in comunicazione con il condotto del minimo
ed in corrispondenza deif'aperiura farfafia miscela.

D - Al massime, a forfalla completamente aperic si crea
unga depressione nel diffusore che richioma corburante
dai getto del massimo mentre per mancanza di depres-
sicne nel condotic del minimo s'interrompe il flusso det
carburante da esso,

Muanutenzicne

Distaccare it carburatore.

Rimuoverse i coperchic con precauzione per evitare
deformazioni dei galleggianti

Svitare emulsionctore, getto minimo & mossimo e vite
di scarico vaschetta.

Non usare punte mefailiche ma aric compressa per la
pulizia del getti, fori colibrati ¢ candlizzazioni.

Controlli

e Verificare su piagnoc di risconire che le superfici di
tenute vaschetia & coperchio nen siano deformate.

# Controllare lo tenuia dello sphlo e la suc scorre-
volezzo.

e Verificare che i golieggianti non siono in contatic
con le porett delio voschetia, Verificare eventuah
deformazioni dellg piestring Jdif sosiegno osservando
o posizione del goltieggiantt rispette od un plano
poste softe di assl. Cid vo eseguilo estraendo o
spiilc e appogglondo enirombe le estremitd del gul-
isggiantl su uno squadretta {fig. 34}

s Verificare o posizione del golleggiontl o cul corri-
sponda H corrette lwello del carburante nello vo-
schetto come segua;

Fig. 33 - sMassimo
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¢ capovelgere il coperchic completo di guarnizione e
spillo e togliere 1l diffusore ;

* inserire tra coperchic e galleggianti Vatirezzo 7070-
2003-01.

Impiegare ia parte del calibro controssegnota  dolle
lettere : )

-— B, spessore 5 mm, per funzionamento a benzinag.

- P, spessore 2 mm, per funzionomenio a petrolio

Se lo posizione non & esotta correggeria agendo sullg
linguetic sostegno spillo (fig. 35).

L'operozione & necessariu se si sostituiscone i galleg-
gionti o lo spilio & sede.

Alla corretta posizione dei ggileggionti corrisponde la
seguente distanza tra bordo vaschetta e diquido (fig. 38):

benzina 18 mm.

petrojio 17 mm.

Caratteristiche carburatori

& Getti
mm. 2
Motore o6 Diffusore | Siglo | Funzion.
mm.
min, | max.
LA J 94{ 250 820 | Benz
LAP © 400 85 P20 Petr.
LAt 77 20 B 20 Benz.
LA Lot 50 e7i 21 B21 | Benz
LAP § 100 4 P21 Petr.
LA 510 100 21 B 21 Benz.

i getti sono per fiftro ario normale ¢ bagno d'olio.

i tipo o peirolic é provviste di diffusore nello curva
supporte in corrispondenza det getic del minimo.

A carburatore montato, controllare ohe non vi siono
perdite da tubi & raccordi corburatore.

POMPA ALIMENTAZIONE

Lo pompe vieng moniaie soio o richiesto.

E de!l tipo ¢ membrana. cziohota tromile un punighine
dili'glberc a comme.

Verificare le condizioni delle membrana 2 delle due val-
voling & sostituire le portl ditetiose,

Portatg massima delio pomps 0,86 i/t

Frevalenzo maossima in mandaia 8,56 = 1,0 mt. col. qoqua.

CIRCUITO D'ACCENSIONE

£ del tipo od uHernoicre od olic tensions con ndutiors
rotante ed indotic fisso.

Lindutiore & uno calomite sislemote in un incove sulla
periferia del volono.

Lindotio & uno bobing fissaie ol bosomento avwolta su
unt pooes o lomienint con due clroull, df bosso ed alio
ignsione,

Fig. 36 - Controlle altezza gatleggianti

Fig. 38 - Controllo livello carburante

Fig. 37 - Accensiong con inlerruzions mecconion
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Lo rotgzione della calomito determing nella bobina una
varinzione di flusse maognetico che induce nel primario
uaa corrente a bassa.tensione.

Questa corrente opportunamente interrotta  determing
una amplificazione della tensione nel secondario capace

i inti i elettrodi dell deto.
di provecdre ta scintilla tra gli eleitrodi delle candela CARBURATORE

L'interruzione della corrente & ottenuta come segue:

i ; icolari di fig. 29:
Con comando meccanico: | conteiti del ruitore sono Particelert di fig. 29

azionati da unc camma deil’'atberc motore tramite pun-
talino con condensatore in paralielc.

1 -Coperchio ; 2 - Guarnizicne ; 3 - Diffusore; 4 - Filtro;
5 . Gatleggianti; 6 - Perno golleggionti; 7 - Spillo e
sede; & - Alberc farfolia: § - Foirfollo miscela; 10 -
Squadretta; 11 - Vite regolazione minimo; 12 - Morset-
o comande farfalla; 13 - Corpo; 14 - Getio minimo ;
15 - Emulsionatore ; 16 - Vite scaorico; 17 - Gelte mas-
simo; 18 - Parnc forfalla; 19 - Levetto; 20 - Forfalio
aria; 21 - Curva supporte; 22 - Vite regoiazione miscela.

A transistor: privo di contatti mobili & alloggiato ol inter-
no del coperchic bobing, immerso in resing isolante di
protezione. £ composto do tre circuiti, uno di bose com-
prendente la bobing e # transistor interrutiore e due
piloti funzionanti uno o basse regime e l'altro od alio
regime di giri,

La bobina e colamita per accensione g comondo mecca-
nico non sono infercambiobili con gl stessi particolori
per il tipo a transistor.

Fig., 38 - Accensions g transistor

L'accensione g transistor & riconoscibiie da quella con
comando meccanico per la diversa forma e dimensicne
del coperchio bobing,

Schema di funzionamento
Particolart &i fig. 38:

1 - Condela; 2 - Stop; 3 - Velono: 4 - Celamita; 5 - Particolari di fig. 30:

Bobing; 8 - ngistor. . . . .
obing Transist 1 - Pipetta arrive; 2 - Filtro; 3 - Gede con spilio; 4 -

Galleggianti; 5 - Vaschette; 6 - Vite scarico; 7 -Get-
to mossimo: 8 - Getto minimo ;. ¢ - Emulsionotore;
18 - Prese aric minimo; 11 - Condotte miscels minimo;
12 - Vite ragolazione miscela; 13 - Foro scarico; 14 -
Fartaiia arie; 15 - Presa aric per emuisiongiore; 16 -
Diffusore: 17 - Tubeifo uscile miscela; 18 - Farfallo

Controlii

Bobina : controlioria con uno spinterometro e sostituiria
se difettosa.

Dati dei circulti elettrict -

Resistenza, Ghm Com. mecc. Transistor miscela; 19 - Fori progressione.
Primaric 0,30 0,22
Secondaric 2500 - 4500 7500 + 7700 i i
& - Allogvviomente o freddo o farfolla ario é fenuta

chiusa per limitare § flusso d'aria, ponendo in depres-
sione il condotto d'aspirazione. in tal modo si reaiizza
Una miscela sufficientemente ricce per tole condizione.

L'isolante della bobing normale & di color rosso o verde
chigro, quello @ transistor grigio, verde scure ¢ gicllo. D e
Verificare che Tisclunie non sic screpoicio o roilo, VFig, 39 . Controlio hobing
Controllare g connessiong del cave d'alia tensione suilc

bobina e sulla candela.

Solo per accensione normuale: controllare che it cave S
tra bobing e contait! non sio ¢ massa o non isoloto
perfettamente.

Calamita : Pefficienza delic calomite pud essere ridotta

se il volono & sotioposto o ripetuli colpt o od elevate

B

femperature.
Per verificarla wgire come segue (fig. 40} : _ 8 - Al mindmo, con forfalic miscela chiusa e farfulle
Disporre orizzontalmente it cursore deif'otirezzo 7000 arig aperia, Pespirazione del pistone pone in depressions

i condotic del minimo otiraverso il gquale viene richia-
mote # carburante che, miscelandosi con "oria, perviene
at cilindro attroverso i foro o valie delfa farfalla miscela.
ii dispositive del minimo comprende la vite di registro
par dosare ic miscela.

8727-07 aif'gitezza della tacca {0} per gcoeensiong a com.
mecc. e {b) per quelle o ironsisior e verificare che sia
attratto daiia colomilc.

Rimognetizzozione: se ¢ cclomile risultc smaghetizzata
rimagnetizzaria presso ung OFFICINA ELETTROMECCA-
NICA dotata di apporechic mognetizzofore con e se-
guent! caratteristiche

Flusse magnetice B0 -+ 85 Gouss
Egrza mognete motrics 35080 Amperspire
Dinmetre minime del pell 20 mum. Fig. {) . vg oo colamits

Fig., 31 - Minimo
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FILTRI

Filtro aria - Togliere l'olic, lavare l'elemento filtrante e
sostiluirio se e moglie sono lesionate, Riempire lo vo-
scheito con olio pulito sing al livelio (3).

Particolari di fig. 26, sin.:

1 - Cappello; 2 - Elemente; 3 - Livelle olio: 4 - Va-
schetta,

Filtro corburante - Sfilare il ifubo ingresso corburante
ne! carburatore, estrarre ig cartuccio e lovarla, Sosti-
tuirlo se le maglie delle reting sonc rotie [fig. 26, ds.).

REGOLATORE

E del tipo cenirifugo composto da un ingranaggio mu-
nito di masse ad espansione che, atlroverso un sistema
di leve, agiscono sulia farfalle miscelo. L'ezione di ung
molla ancorata al comando acceleratore contraste #d mo-
vimente del regolatore,

it funzionomento & il seguente:

Aumentando i regime, le masse centrifughe imprimono
ad un puntalino uno sposiomenio assiale che, attraverso
it sistema di leve, tende o chiudere o farfolioc con con-
sgguente diminuziong del regime. Diminusndo ciiora o
forza centrifuge sulie masse, prevole P'ozicne deln mollo
che provoca o rigperturg delio forfglic incremsnicndo
il regime.

Cueste azioni sullg forfoliz permetiong di manteners
gutomaticaments | regime pressoché costante ol vo-
riare del corico cul € soltoposte it molore,

Ad una nuova posizione dell'cocelerctors corrisponde una
variazione del carico sulic molle e quindi Vequilibrio tra
forza cenirifuga sul regolatore e ozione delio moila ad
un diversc regime.

Lo molic regoiaiore per motore leato {LAL 400] non &
intercumbiabile con quells normale.

LUBRIFICAZIONE

E de! tipo centrifugo forzoio ed gvviene per trasporio
dell'ofles che, prelevato daifingranaggio regolatore, lubri-
fico e parti in movimento aftraverso un centrifugatore.
i filtraggio dell'oiio avviene per effetto deila forza cen-
trifige  che spingendolo nelfincove del centrifugatore
ne fa depositore le impuritd,

La pulizia del centrifugeicre con | condotti gell'glbero
motore & descritic nel poragrefo albsro moiore.

12

Fig. 26 - Filtri
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* “Disporre il volano nelf‘apparecchio.

* inserire tra le cietle cpposte allo colamita dei pezzi
di ferro sagomato che ne chiudono i vani (fig. 41).
Per motori con rotazione sinistrorsg vele la disposi-
zione opposta.

¢ Serrare it volano tra le esparnsiont polari.

*  Alimentare il magnetizzatore per clouni secondi e
ripetere l'oparozione due o ire volie.

Condensatore : sostituirlo nel coso ¢ rottura o brucio-
tura avvertibile per ung rapida usure dei contatti oltre
ad ung incertg accensicne.

Candele: Le condele da impiegare song indicate in
tebella

Marca LA - LAL LAP
Maraili CW 150 N CW 50 N1
Basch W 95 T1 W 45 T
Champion UL 15 ¥ —
KLG F 50 =

Pulire con spazzola metallica ed aric compressa gii elet-
trodi @ ripristinore o distonze o 0.8 mm.

Sostituire o candele per robure sulliscianie o usuro
del'eletirodo di masse, in ognl cose alle 300 ore di
funzionagmento.

EGUIPAGGIAMENTO ELETTRICO
I dispesitivi pil comuni, forniti o richiesta, sono

Dinamotore BOSCH : J (R} 14V - 114-32, 12V, 1PS.

Caratieristiche: 1 OV g 758 giri/1" motoring avviamento
96 Watit dingmo

Regolatore BOSCH: Z AD 14V - 11A.
Batteric previsia: 36 Ah.

Alternoiori DUCATI:

Fig., 28 - Schema lubrificozions

Tensicne Pot .
Vol 3&1?:50 Impianio Corrente
4] 4G luce alternata
é 40 iuce alternata
€ misto® 5 vicar. .
g 18 batteria ** continua
* Con gruppo roddrizzotors e regolotore.

** Batterio previstg 18 Ah.

Fig. 41 - Rimagnetizzazione dello calamita

Fig. 42 - Controlio distanzo elettrodi

Fig. 43 - Impionto elettrico con dinamoiore
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Dinamotore e regolatore

In caso di revisione rivelgersi ad una OFFICINA BOSCH
SERVICE.

Manutenzione :

Stabitire la tensionz della cinghio. Sotto la pressione
del pollice deve flettersi di circa 1 om, {fig. 44}

¢ Verificare lo stato delle spazzole ogmi 2000 ore, ri-
muovendo la fuscetta di protezione posteriore. aspor-
tando fe spoazzole e pulendo il wvano.
Lunghezzg spozzole all’origine 23 mm.
Limite d'usurc 12 mm.

Se anche una solo spazzola & inferiore al limite so-
stituirie tutie.

s Controllare lo spinta delia moila con dinamometro.
Valore normaie 850 < 1000 grammi.

Prove e controlii

La prova di carico del dinamotore dipende dallo stato
della batteric. Realizzare un circulto come in figura 45,
con amperometro o corrente continua da 20 Amp.

Con batteria a media carica ed utifizzatori inseriti per un
assorbimento di 530 watt, lo corrente arogata deve assere
g -~ 10 Amp. o 3000 giri/1.

Se inferiore, accertare se i difeito & nei regolatore, sosti-
tuendoic e ripetendo la provo.

Verificare I contatio di massa nel regolatore che, se
manca, proveoca la immedicta bruciatura all’avviamento
del fusibile aff’interno del regolatore.

Ripristinare, in ici coso, # contatto & sostituire il fusi-
bile con conduttore di rame di & 0.5 mm,

Se | risuliati restano immutatl il gifetto & nel dinamotore
da controllare ol banco elettrico.

Alternatore

£ o indotio fisso ed induttore rotante a magneti perma-
nenti clloggisto nel volano.

Prove e controlli

Acceriarsi del perfetio collegamentc nelle connessioni
e dellisolamento dell'ovvolgiments statore da massa.
Non alterare lo funghezza o la sezione dei cavi {1,5 mm?).

impionto con ricarica buatteric

Collegare le lampade per un assorbimento totcle di
36 = 40 wott e portare il regime ¢ 3000 giri/1".

Lo tensione deve essere di cirea 7 volf, rilevabile da
una buonag luminositd delle l[ampade.

Distaccare il cave dal morsetto positivo delle batteria
ed inserire un amperometro per corrente continua da
510 Amp.

In assenza di corrente, contrellare i1 fusibile aolf'interno
del regolatora.

Particolari di fig. 46:

1 - Batteria: 2 - Rotore; 3 - Staoiore; 4 - Fonali poste-
riori; 5 - Regolatore; 6 - Segnalatore acustico; 7 -
interruttore ; 8 - Piastrina.

impiante senza ricarica batteria

Efettuare. solo I primg prova dell'implante precedente.
L'alternciore alimenta direttomerde fe lompade per cui
b tensione & regofata dal carico applicato, che non dave
mai superare 44 Watt.

in carico superiors rends e lompode poce luminose,
inferiore, innaiza lg tensions lmilondone la durgio.

Particolari di fig. 47

1 - Rotore: 2 - Btolere; 3 - Fonali posteriori; 4 - in-
tarruttore ; B - Plostring,
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Fig. 44 - Controlio tensgione cinghic

Fig. 45 - Controllo corrente di carica dinemotore

Fig. 47 - Alterngtore luce senza ricorics bolieris

® MANUALE D' OFFICINA

D

Sostituire i cuscinettc o sfere lgto volano in coase di
danneggiomento delle sfere o della pista indicato do
rumorositd duranie it funzionamento.

Ripassare le rigature in corrispondenza degli anelli di
tenuta olio con tela smeriglio a grang finissima in modo
iale da produrre spirali ¢i senso contraric qiio rolozione
deif'aibere e sostituire gl anelli {fig. 22).
Danneggiomenti dei coni accoppiamento, delle filsttctiure
e delle sedi chiagvette olf’estremita, comportano o sosti-
tuzions deli'olbero.

te filettature all’estremitd delt'cibero song sempre di
senso nverso o guelie 4i rotazione del motore.

VOLANO

Song previsti | seguenti tipi non intercambiabili:
Mormale, rotezione in Sense orario:

— per gccensions con inlerruzione a comando Meccanico
{fig. 23 sin} con gitezzo sede colamite di 15 mm.

— per cccensione o transistor, con oltezzo sede di
22 mm,

— per Gecensione con interruz. g com. mece. ed allog-
giamento per glternaiere.

— per cccensione ¢ transistor ed alloggiomento aiter-
natore {fig. 23 destra).

Speciale, rotazione in senso antiorario:
— per accensione con interruzione a comando mecco-
nico.

— par accensions g tronsistor.
Sostituire i volano nel caso di deformazione del foro
conico o dello sede chiavetia.

ALBERO A CAMME

Sonc previstt | seguenti tipi di albero a camme e pernc

Normale, motore con rotazioneg in senso orario :
- SENZG comma pompa alimentazione,

- gon comma pompa alimentozione {fig. 24, destraj.

Speciale, motore con rotazione in sense antiorario:
- S8Rze comme pompo climentazions (fig. 24, sinistra).
— con comma pompa alimentazione.

t pernt dei due tipt si differenziono per # senso delic
scanglature elicoidale di iubrificazione,

Eliminare con tela smeriglic ¢ grana fine irocce di grip-
paggio tra perno ed albero e controllare che # gioco
al monteggie sio §,620 - 6.038 mm. {fig. 25).

Sostiiuire perno & albers per un gloco di olire 81 mm.

Controllare che le estremitd dellolbero non abbiono
rigature, ed eliminorle.

Stobitire H giooos ossiole deil'aibero o 835 040 mm.
verificabiie medionis uno spessimetre ra bosamenic e
aibsro gvendo montolo orovvinorigmeants o scotola,

Fig. 22 g—'Rigamre per anelli di tenuta

Fig. 23 - Volani

Fig, 24 -'Alberi o] (.:ﬁmme.

| 5:020+0,035mm.
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SPINOTTO E BIELLA

Verificare che jo spinotto sio esente da rigoture o segni
di grippaggio e in caso contrario sostituirio,

Misurarne it diametro e controllare che il gioco con o
bocoola plede bielle sig 0,015 - 0,030 mm.

Se supera 0,07 mm. sosfituire | due particolari. Control-
fare il parallelismo degli assi biclia (fig. 181,

Lo scarto non devs supsrare 0,85 mm. in futti | ssnsi
all’estremo dello spinotio.

Per piccole deformazioni roddrizzare sotto una pressc
agendo con sforzi graduaii

ALBERO MOTORE

Tagilers #§ tappo od espunsione ed immergere l'albero
in bagno di petrolio o solvente per circa un'ora.
Asportare con ung punic metallica le morchie dal poz-
zetto.

Pulire i condotte olio agendo dol lato distribuzions con
unt punta metaliica {fig. 19).

Asgsicurarsi che l'albero non presenti traces di incrino-
ture, in coso cetrario sostituirio.

Misurare con miicrometro secondo due direzioni perpen-
dicolari t diometri del bottone di manovelia e perni di
banco {fig. 201

Lievi rigature o infgccoture vanno ripassote con limetic
al carborundum a grona finissima e rifinite mediants tela
dellz stessa specie.

Montare un nuovo tappo ad espansions e verificare o
tenuia con ario compressa.

Bottone i manovella e bronzing
Rettificare # botione e montare bronzineg di biella mi-

norate per rigeiure, ovelizzozioni e usure superiori g
5,10 mm.

Bronzina di biella, mim. :

[ Gioco bronzing -~ perno
perno montagaio Hmite

Bronzing

Nominale 34,99 + 35,00
| Minor. —0.25 134,74 = 34,750,020 + 0,055 0,10
Il Minor. ~—0,50 134,49 < 34,50

i
I

Le bronzine sono o guscio sottile ¢ non righiedono og-
giustaggio.

Perni di honco e cuscinetii

H supporto di boneo loto distribuzions pud essere di
due tipi: con bronzine dif metailo rosa {vecchio tipal,
con cuscinetto g ruliint [nuove tipo)

Dot ot velono & montato un cuscinatio ¢ sfers

Muowe tipo: controlfdre il cuscinelic o rullinl & a0sH-
tuirle. nel case dif eccessive gloco ¢ danneggitmenio
(B di fig. 27}

Dt motort LA40D - 888236, LAPLOG - 691664, LA4S0 - 570240,
LAPAGH - BEAER2 & inizigin I montoggio di un cuscinelto
¢ rullint Nodello (238x20x30 mm) nen initercombiobils
ool precedents cuscinelto Durkepp M2x30x 38 mm) =
can kr Bronzing in metalrose. Per le sostituzioni conirol-
inre i CATALOGO RICANMBL

Yagchio tipo: o oronzing di bonco & fomnils oon sovro-
metsilo di 8,8 mo. sul 5 interno. per oul dopo il mon-
taguio forzoio neillo scotcla, occorre olescre al diometro
rominale di 30,04 < 30.0% mm. (A di fig, 213

i gioco limite tro pemnc e bronzing & df 810 mm.
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Fig. 18 - Controlio poralislismo biella

f

R

Fig. 20 -

Controlic bottone di

manovel

fa
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V - MONTAGGIO E MESSA A PUNTO

INTRODUZIONE

Eseguire i montaggio secondo la sequenza descritio per
evitors contratiomgl e darneggiomenti dopo aver comn-
troflate tutti | particelart come ai copitolo precadente

Prima del montaggie ripulire | pezzi con petrolio e osciu-
gartt con Gric compressa.

Lubrificare le porli in movimenta ger eviigre grippaggi
net primi istont di funzionamentioc.

Uscre olic pulite per stendere un velo d'olic sulie porti
Sostivfre od ogni menigggio fe guarnizion di tenulo
Usare chiovi dinamometriche per il corrette serroggic
dei bulloni,

ANELL] TENUTA OLIO

Controliare che | bordi non abbiano perduio la lore ela-
sticitd e siano privi di screpolature.
In coso contraric sostituirlt avendo cura o -

* pulire ¢ lubnficore lo sede dalioggiaments ;

* introdurre gh areli mediante tampone con Vincave
verso interno,

Gli aneli vanno montoti nel basomento, alfuscita del-
Falbero motore, e nel coperchic scotola disiribuzione
Le dimensiont sono |

fate busamento mmt. 50 x 20 x 10

lato distribuzione mm, 33 x25x 7

ALEBERD MOTORE E VOLANQ

Prepardazione : montere lanella centrilugators con 1 fon
in carrisoondenza di quelli deil'aibero.

Scoldare v forae o 130 Pingronagaio distriburzions ed
infilarie suit’albera con il tagiio interno in corrispondenso
delfla chigvetig,

Maontare i cuscinetto a sfere esercitando une pressio-
ne suila piste interng

Lo distanza tra le esiremitd cuscinsilo e inQronaggio
distribuzione deve essere 1350 +— 1351 mm.

Moniggaic nel basemento: inflare Paibere con o proje-
zione 7270-2524-13 per evitore danni olfansiio di tenuto,
fino od appoggiare lo pisto esterna del cuscinetio contro
o parete dei basamento

it cuscingtto vo bloccats mediante i perng di fissnggic
su cul vo infilato un onelling di gomma dall'interns e
serrondo £ dado (fig. 48 o 3 kgm.

Montare il convogliotore d'aria, infilare i volans sull'al-
bero con 1 otagho in corrispondenze della chiavettn.
Serrare i dade 4! bloccagglo o 22 kg,

Par impedire ig rotazione durante 8 SErraggio servirsi
di un coliare o dispositive simife,

PISTONE E CILINDRO

Montors t segmenti sul pistone con apposite pinze.

# pistone del motort fentl e o petroiio differiscs do guetio
a benzing {pog. 9.

Assemblare pistone, bielfo, spinotio e bronzing o Biglin.
Montare ko spinofic esercitondo uno feggera pressions
deho manc e fermario con anell slasticl

I sense of montogalo ¢ Wit | particolarn & indifferante.
Montare pistone e bielle sull'nibaro.

inserira il cappelio i bielic con bronzing ponengc in
corrispondenze | oriferimenti su tesio e cappeio g 48
Serrore | dudi o 3 kgm. e blocoarli con § lamisring ¢t
slocurezza.

Bisporre | ssgment sfoisoll di mazze Qiro tra wore fg, 563

i

Fig. 48 - Fermo cuscinetto aibers motore

Fig, 48 - Riferimenti biellg

Fig. 50 - Posizione segmenti

8
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CILINDRO

Misurare con comparatore due diametri interni (o, b
perpendicolari tra loro o 3 diverse altezze {fig. 14).

&

Porre sotto il pistone una forcello o pinze (fig. 51}

Infilare ung spessore sul basgmenic e montare il cilin-
dro sul pistone. Essendo il bordo inferiors del cilindro

¢ ' ' i Pl
.smussoio ‘r\oa & necessaria la foscetta di serraggio per Diametri cifindri, mm.
i segmenti.

" - e s

Bioccare il cilindro con dadi e distanziali sui prigionieri. serie | Nominale ! iOGOG;Of- H f\iﬂigéor- Dfﬁ;‘flf?;ffﬂ 8 =2 2 | =
Verificare con ung squadretta che il cielo del pistone al ! ' . p:
PMS sia b livello del bordo cilindro o o di sopra di LAs00! 80.0=-8002 | 80528052 8108102 -
0,5 mm, per LA400-480-510 ¢ 1.5+ 20 mm. ¢l disotto . ‘ o=ty
per LAP 4060 - 490 LA490; B8B,0--88,02 | 8858852 8908002 {0,02+0,10 | Lo |
Se necessaric aggiungere o togliere spessori tra cilindro N LASTG 80,0-+-80,02 | 805--0052 | 91.0+81,02

e bosamento.

Sostituire | segmentt se il digmetre del cilindro usurato
non supera di 0,1 mm. le dimensioni nominali 0 s8¢ pre-
senta lievi rigature,

in tal caso ripristinare la rugositd iniziale del cilindro
passando nel'interno con movimento elicoidale giterngto
telg smeriglio d¢f grong 80 - 100, imbevuin di nafta, fino
ad ottenere ung superficle o troitl incrociatt (fig. 15).
Riscontrogndo rigaiure, ovalizzezioni o consumo dal cilin-
dro oltre 0,1 mm., clesarlo e montare segmenti & pisione
rmaggiordio come da tabeila.

'Fig. 14 - Misura del cilinéré

SCATOLA DISTRIBUZIONE

Montaggio cuscinetto o rullini

tubrificere lo sede cuscinettc ed introdurio medignte
'gttrezzo 7070-3585-46 (fig. 52).

Lo pressione va applicota sul bordo esternc daotb lato
stampigliofo e senzo urti,

Curare il centraggio rispetic all'alioggiomento.

Controliare che lg distanza ira bordo cuscinetio e seg-
tola sic 0,60 +— 6,02 mm.

Ii citindro a peirolio differisce duo guells g bemzing per
la minore superficie dell'alettatura di roffreddamento in
guonto nol funzionoments o petrclic la lemperafura G
regime deve essere piu olto rispetto ol funzionamento
a benzing.

it cilindro a petrolic & riconoscibiie per lg sporgenza
del'aietta inferiore.

Per le scatole di vecchic tipo, it monioggic dellg bronzina
& descritto nel paragrafo albero motore (capitolo ripo-
razioni pog. 105

FISTONE E SEGMENTI

Misurare il diametro dal pistone o 20 mm. dolla bass Fig. 15 - Ripristino rugositd cilindro’
perpendicolorments ailo spinotio.

L'usurag del mantelio nen deve superdre §,10 min. Riscon-
wando un gioco tra ¢ilindro g pistone superiore a 6,20
mm. clesare i cllindro e montore pistong & segment

Regolatore cewnlrifugo : infilere # pemno feva regolatore maggiorati,
i H izione mediar la sping ) )

G'sism:_uArczr’doroe %c: esatia p({gzmr‘g mediante G, plm Scula moggiorgzione pistoni, mm, :

cilindrica che s'impegna nellintaglio dei pemo (fig. 83

PR - ;

s Centrare lo tevetic interna sul foro olioggiomento Serie MNominale i f\:c;ggior. : E\iiagigécr‘
asse regolatore e bloccarla con i bulione. I o

s  Montare o scatole comando regclaiors e guarniziong L& 406 79,88+ 70,80 | 80,38+ 80,39 ; 80,88+80,8%
callegando la melie aii'estremitd delle leve (fig. 63). LA 450 97 88+ 87,80 | 88,255 85.90 | 68,0868 86

¢ Moniare lingranaggio regolatore completo nella sca- LA B0 40,88+ 80 60 | 00.58-+-90.39 | 90,58-50,80
tole, posizionarlo in sede con la sping e bloccaric '

dali’'esterno con rondelia di tenuta e bulfone o8 kgm.

Smontare | segmentl con apposite pinze ed eliminare

i depositi corbonicsi nelle cave lovonde con petrelio o

A
s g i s
Fig. 53 - Montaggio leva e regolatore solvente. Fig. 16 - Controlic usurg pistone

Veriticare la scorrevolezza deilingranocggio e puntaling
e montgre lg vaschetia.

FASATURA DISTRIBUZIONE

Con pistone of PMS inserire falbero o comme ¢ peme

facendo coinciders i riferimenti sugli ingranaggt albers

motore & glberoc cgmme. 1 apelle of tenuty {(o} 5,20 mm.

in moncanzoe del riferimanti porre Palbere con le comme . 2 onstio di tenute {B) 015 mm,
' in mods che, ¢ scolole montaio, le punterie o

verso P'aito in d e o rasehiantio © 045 rmm.

Controliare Vadsrenzo dei segmenti nel cilindro & misu-
rove g distenzo ire e sstremild {fig. 17}

segmenti di fenutc 0,30 -+ 045 mim.
raschiooiio $,25 < 040 mm.

Controliare c¢he | segmenti scorranc liberamente nella
cave e misuragre il gioco verticaie fra cave e segmenti
{fig. 17} e sostituire ssgmenti e pistone risconirande
valort diversi:

risultine ollo stessa olezza.

inserire la punierie negh cHogglomentl con guelic corto
cspirazione} nello guide vicino of cilindre, & guelle
fungg [scoricel nelie guide estema.

il pistone o peirolic & per molore lento [LAL 400} differisce
do guelle o benzing per uno pid cceentuaic concovitd del
cigio, per un pil bosse rapporio ¢f compressions, Fi q

Fig. 54 - Fosctura distribuzions - Controlle segmenti
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® SERIE 400

Le valvole LA 400 differiscono da quelle LA 486 - LA 510
solo per il diametro dei funghi.

Osservare che Vinterno dells guide sia esente du riga-
ture, tracce d'ingranamento o depositi carboniosi e pulire
con spozzoline metallico e benzing. '

Controliare che it gioco tra stelo & guida non superi
0,15 mm. (fig. 10).

In case contrario procedere comé sague alla sostitu-
zione della guide con una di & esterno maggiorato di
8,5 mm. :

e sfilare lo guido ogendo con punzone dal lato sede
valvola ;

¢ alesars Palloggiamento nelio teste al & di 14,47 14,49
mm. ;

& scoidore g forno o in clic lo tesig o 1607 -+ 1808 C

& farzore con punzone o nuove guide muniia di onel-
lino di arresfo tfig. 11} agends dob iato bilangieri.

Bopo lo sostituzions delle guids fresare le sedi & sme-
righiare lg valvoie.

MOLLE VALVGLE

Sostituire & molie in cosc di screpolature.

Verificare P'elosticltd controllondo che Valtezza libera #
sfa 38,5 - 405 mm. {fig. 12}, Riscontrando ung flessione
di oitre t mm. sostituirie.

Verificare che I'cllezze non sig inferiore g 21,5 mm.
sotic un ocorico di 30 kg

PUNTERIE E BILANCIERS

l.a superficie del piaitelli punterie deve essere esenie
da impronte o rigaiure che, se lievi, possono eliminarsi
con un biocchetto di carborundum. in case controrio
sostituire o punieria,

ie aste debbono essere diritle e con le superfici sfe-
riche all'estremité in bucne condizioni

Verificare che tra perno biloncier e alloggiomente nella
testa non vi sie gicco. L'interferenza af montoggic ©
8,04 <+ 0,06 mm.

il gioco tro bilancieri & perne ol montaggio deve essers
8,03 < 0,06 mm., se supera 0,7 mum. sostituire | particolari.

Porticolart di fig. 13

T - Tesia: 2 - Guide; 3 - Molle: 4 - Bemiconi; 5 - Pemo
bilancieri; § - Vaolvole ; 7 - Sadi; 8 - Punterig; § - Asie:
10 - Bilonghert

k4

Fig. 10 - Comtrollo gicco tra stelo e guida

%

Fig. 11 - Montaggio guida voivolg

iH

nm 395405
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&

Montaggio scalola ol basamento

# Montare lo scatola al basamento con la guarnizione,
% Serrare le vili a 3 kgm.

e Montare # coperchietio completo di anello tenuta
alle scatola con lo lamsilo comando puntalino late
ruttore [soio goeensiong ¢ comando mecoonico) ser-
rande o 1,3 kgm.

it coperchio per accensione a fransistor non porie ia
iamelia comande ruttore.

Lesaita posizione del coperchic & determinota dal cen-
traggio delle spina elastica.

TESTA

s insarire lo vaivole

= Montare le molle, con dischelic in bassc & platielio
in alto.

¢ Comprimere le molie con Valtrezze 7075-1460-08 =
ingerive | semiconi.

¢ Controllore o posizione delie molle e o scorreve-
lezza delis volvaole,

& infllare H perno bHanciert con anello ¢ tenuta, | bi-
lonclerl & due spessor Ioterall (L8480 o uno cen
trafe tro | due biloncleri (LA 43% - LA 5105
Laneffo df fenute va rivelto dol lalo introduzions
pemo.

° Controlicre sul loto opposto lo tenuis della pastigiio
& sigillore, se occorre, con stucco metaliico.
Se io testo ha i pernc bilancisr! in accigio, sosti-
twirfo con guelis in bronzo.

= Moniare ii tubo protezions aste curondo il corretio
aileggiomento degli onelli di tenuta,

®  Montare lo testa sui cilindre con lo guornizions me-
tailica osservande che le aste punteris siano incro-
clate, ciod V'osto df aspirazione cppoggie sulla punte-
riq pil vicing al cilindro & comanda # bilanciere i
sinistra {guordando jo scalolo distribuzione) ; gusliy
di scarico, dalis punteria esterng comanda il bilan-
ciere di desirg {fig. 57).

e Serrare | dodl gradugimente in croce o § kom,

Con pistone ¢ PMS in fose 4 compressions, ciod a val-
vole chiuse, registrore U giocco tro bilancieri e wvolvole
agendo sulla vite di registro dopo over olientoic # con-
frodado.

H gloco o fredde per ontrombe le walvole & 0,2 mum.

Fig. 55 - Centraggio coperchio scotole distribuzione

F

g. 56 - Moniggio moi?

Fig, 58 - Hegistrozione gioco bilancier:
g G
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ACCENSIONE

Comandoe meccanico : inserire il puntalino nellalloggio-
mento della scatola distribuzione con o guide pit funga
verso l'esterna.

*  Montare ruttore e condensatore.

* Applicare al basamento l¢ bobina e fissarla provviso-
riamente con le vili nelle asole.

*» |nierporre un cartoncing da 0,5 -+ 0,6 mm. di spessore
(T i fig. 59} tra colomita e bobing {traferrc) ) spin-
gere la bobina verso il volano e serrare | bulloni

¢ Ruotando il volano disporre il pistone gl PMS, glien-

tare o vite di regolazions contatti del ruttore e re-
golarne Uopertura g 9,7 mm. {fig. 80}

& Introdurre il cavo primario {ro convoglictore e bBaso-
mento & coliegaric con il condensciore of morsetto
dal ruttore.

*  Collegare un circuito con lampading spig e chiusurg
attraverso | contattl {fig. 61}

¢ Ruotare # volano nel senso di rotazione {orarig per
motore normale, antiorario per sinistrorso) sino o
spegnere o lompoding spic {aperiura contoatty. In
guesta posizione verificare che ig distanzg {stroppo)
sig 5+ 7 mm. fra:

al bordo inferiore calamita e borde interno  lamie-
rini per motore normale:

b} bordo superiore colomita & bordo interno lamie-
rint per motore sinistrorso.

e Se lo strappo non & corrstto cllentare | bulloni di
fisaggic coperchic porte lomelle comando puntalino
e spostarlo nelie gsole ruotando in un senso o nel
Foltro, Ruotando il coperchio nel senso di rotozione
del motore lo strappo aumenta, ruciagndolo in senso
contraric o strappo diminuisce.

¢ Ricontroliore Voperiurg contatfi rutiore come sopra e
agendo sul coperchio assicurarsi che 1 vaiori di aper-
wra contattt e strappe rientrino net Hmitl stabilil

s inserire log sping elostica, di fermo, sul coperchietto
porta lamella, dopo aver hlocecais | buliont ¢ 1,3 kgm.

¢ Rimontare | coperchi bobing e ruttore.

Transistor : applicare af basamento o bobina [grigio, ver-
de scurg o giclial e regolare il traferro come sopra.
Caollegare i cavetto delia bobing nel coperchic transistor
e fissarlo al basamento.

Compietare il moniaggio di:

@ Astg livello olio.

& Lamierg protezione volano.

® Puleggic ovviamentc.

e lamiere convogiiatrict aria.

e  Candeid serrgndola ¢ 3,3 kgm. e cavi gi collegomento.
# {Coappelio bilanciert con stroppo sficto.

e Pompa di alimenigzions con puntaling, se previsic.
& Marmitto.

& Serbatole, wbaziont & supporto.

e Ooilegare e leve forfalls e regolotors altroverso §
tirante molio, & figsare b oOrourgiors  con ourve
supporto,

s  Pledi supporio serrande i bulloni o 9 kam.
s Filiro arig con sudporio & wbho.

& Coampana friziorne, se Dreviste, serronds i dado o
14 Kgm.

Fig. 58 - Regolozione traferro

Fig. &1

Fig. 60 .A'Comro!io apertura contaiti rutiore

- Coprolio stroppo

MANUALE D OFFICINA

IV - CONTROLLI E RIPARAZIONI

TESTA

La testa non deve essere smontata o caldo per evitare
deformazioni.

Disincrostare 1g camera di combustione agpertando
depositi carboniosi.

Verificare, su piano di riscentro, che il cielo testa non
siag deformato.

Lievi deformazioni possono essere glimingte con fo-
schietto, in coso  contrario procedere cllo splanatura
che pud asperigre fino ¢ 4.5 mm. Profonditd limite dello
camera di scoppio 13,4 mm. {fig. 7).

Le toste LA 400 e LA490/LA 510 non sono intercambio-
bili tra ioro.

VALVOLE - GUIDE - SED!

Asportare | residui carbeniosi daol funge valvola. Verifi-
care 'aderenza tra sede e vaivola contreilando o unifor-
mitd delle superficl dl contatio.

in casc di levi rigature 2 screpoloture fresare le sedi
con fresa normale a 45° e rettificare le valvole,

Le dimensioni delle frese e sedi sono nello tabella a
fianco,

Smerigliare le volvole nelle sedi adoperando spuntiglic
fing in sospensione d'olio.

Riscontrando intaccoiure, rigaturs o deformazioni del
fungo, sostituire o voivola.

Se lo fresotura della sede comporta uno sprofondamento
accessive della valvola & se 1o superficie di contatto
dello sede (D di figura 9 supera 28 mm. in larghezzg
provvedere alle sostituzicne dello sede come segua:

& con punta do tropono di 2 - 3 mm. praticare alouni
fori m un punic delic sede e completare il toglic
con scalpello senza danneggicre l'alloggiaments.

e estrarre o sede;

s riscaldare o festo in forno o 160° = 1806 C

&

montare lg sede con un ampone o vaivola usato.

consigliohile fare eseguire questa operozione dgo ung
SFFICINA D RETIFICA.

La retiifica o sostiuzions dif ssedl e velvole richiede
semore o smernighiotura.

Controliare o voivels rimontate che lo distonza § {fig. &
trg cielo testa & fungo voivolo sio 1.5 = 28 mm.

[E14

. ) Nominagis Limite
Dimensione - i "
Aspirge, |  Scorico Asp. | Scar.
A 8,03 = 8,05 10,03+ 10,08 04,15
igioccol
= 7585500 888+ 1000
[ T =11 0.8
i 112 14 <+ 18 25
5 1525 0.5

Fig. 7 - Controlio profonditd camera di scoppio

YALVOLA mm

Dimensioni

Al B

C

N

Aspirazione} 41 | 35
Scarice 35,29

8
10

Aspirazione; 41 | 39
Scarico 35131

LA 490 |[LA 400 | Motore

8
10

=%

[

Fig. 8 - Dimensioni frese e sedi valvole

A

)
SRR

i i, e Y

Fig. & - Dimension] delle volvels, guids & sedi
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@

[2)

REGISTRAZIONE LEVA REGOLATORE

Disporre il regolatore in posizione di chiusura con leva
acceleratore completamente aperta (1],

Allentare completamente | morsetio levetta di rinvio
{3} e spostare io leva comando carburatore disponendo
le farfella miscelo completamente aperta (2.

i i Serrare in questo posizione | morseitc e verificare o
i { alcia- ~ A d A i
E.Stm%wm 7070359543 per campana frizione motofaicia scorrevolezza delle leve ozionondo # comando accele-
trice ratore,

CONTROLLD FASATURA CAMME

{(Misurare sulie bocca del convoglictore & 272 - 1% — 2,37
).

: ANTICIPO
ASPIRAZIONE SCARICO ACCENS
Prima PMS Prima PMI Prima PMS
Anre o .
16" =38 mm, 44" =104 mm. - ) ]
240 = D50 Fig. 62 - Registrazione leve regolatore
Dopo PMI Dopo PMS
Chiude P i 57 = 58 mm.
. . 44% 104 mm, 18"=38 rmm.
Estrattore 7271.3555.28 per compang frizione monodisco

Estratiors 7070.3585.35 perno biloncieri

Per controllare le fosoture distribuzione agire nslic se-
guenie maniera

& registrare il gicco tra vaivola e bilanciers a §,35 mm.
per lo vaivola di ospirozione e 0,50 mm. per quefia
di scaries.

# porre un compargtorg ad orclogio sul piattallo della
valvela aspirazione ed azzerarlo.

¢ ructare I'albero a gomito nel senso di rotazione fino
ail'istante in cui la lancatte del comparatore comincia
G scestarsi dalio zero,

¢ misurare sulla bocca del convoglictors la rotozione
dei volano rispetio of P. M. S,

Procedare nella stessc maniers anche per o valvola di
scarico.

Effettuato il controlic ripristinare il gioco valvole al va-
iore prescrifio di 0,2 mm.

COPPIE DI SERRAGGIO

Per estrarre il perno bilancieri allentare completamente DIAMETRO F FSAGONG COPPIA
i3 vite di fermo sulla testa. POSIZIONE PASSO {mm) | TESTA {mm] kgm.
Bielia ax 1.0 13 3
Fig. 3 Bobing 6x 10 10 15
Bullene regolatore 8 x 1.25 13 3
Campang friziohs 16 % 1.5 24 - 32 14
CALAMITA VOLANG Caondeia 14 x 1,25 21 3.3
Convogliotors g % 128 13 i3
La calomita non deve moi essers smenmtf} dal volong Coperchio laming 8% 1,0 10 12
éizjzgz:: s& ne provocherebbe o compiste smaogne Curve carburatore 8 % 1.25 i .
Per la rimognetizzazione vedi pag. 16 Cuscinetio banco 8 x 128 13 3
& volane smontato porre unag sbarretic di ferre dolce Pledi &% 1.25 15 8
di sufficiente lunghezzo sulle colamite per chiudere Scotoln distribuzione & x 135 Es. inc, 8 3
circuitc magnslice [fig. 8 Testn 10 % 15 17 &
i : = = Yolang 20 % 15 32 22
Fig. 8 - Protezions colamita volano

[Rvd
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VI - REGISTRAZIONI E COLLAUDO i - SMONTAGGIO

CONTROLLE PREAVVIAMENTO
Ultimate il montaggio procedere alle seguenti operazioni:
e Stobilire it tivello olio nel carter e net filtro aria.

e Aprire it rubinetto det carburante.
Nel caso di sostituzione del carburatore e revisione
eseguire una prima registrazione, chiudendo comple-
tamente la vite di regisiro miscelg, indi svitandoio
di circa 3 giri.

s Chiudere la farfolla ario.
& Disporre 'acceleratore a 1/3 delic corsa.

s Se previsto, coliegare i regolatore di tensione o mas-
se ed alle batteria, come da schemi o pog. 18 I fun-
zionomento senza batteric pud provocors avaria
del regolatore.

PROVA FUNZIONAMENTC A VUOTO

Tutte le registraziont vannc eseguile o coido servendosi
di un contegiri.

Lo durata delic prove dipende dalie parti da rodare. Depo
revisione totale pud protrarsi sinc a 2 ore.

+  Avvigre i motore e oprire greducimente o farfoiic
aria,

e Per motori a petrolic eseguive Vavviamento ¢ benzing
e scoldore H motore per 2 minull clireo indl ruoiore
it rubinetic, possande clf’climentuzione o petrolio.

e  Maonteners i regime o 2000 girl/t circa per 18 minuth

s  Azionore Voccelerctore accertondest che g farfalle
& tiranterig sieno scorrevall

pon agire direttamente sulla farfolia misceia ¢ tiranie-
rie in guants escludende Pozione del regolutors possona
raggiungersi regimi di givi Inconiroliatl

Per i maotorl con comande acceleraiore o distonzo e
necessorie disporre di un fleesibile con feve o di ano-
logo dispositive che permeita dif occelerare tromite o
regolatore,

Regisirazione delfla miscelc o minimo
Pariare i regime o

1200 -+~ 1250 g/t benzing
1300 = 1350 gii/v petrolic

Agendo sulla vite di registro A [fig. 83} e contempora-
neamente regolonde lo miscela o mezze dellc vite B
sullz curva [fig. 64},

Avvitando o vite B io misceln s’impoverisce, svitondoly
s'arricchisce,

Dopo olcune aoesleraziont, il minimo non deve variars.
in caso contrario, regolere di nucvo @ mezzo delle vill
A e B

Se il motore ho difficoitd di ripresa, svitare leggermente
ta vite B per citenere ung miscelo pid ricea.

Ragolazions del minimo & massimo

Agire Sullc vite del minimo suila sinistro dello scdtoka
comando regolotore sinc ad otieners un lieve aumenic
di regime ¢ bloccaria con H controdado.

in tal modo st ossicure Uintervenio del regolaiore in
gualsiosi gondizione di carico.

Accelercre ol massimo sine o 380 ghrl/V, (2210 gt/ TV
se si tratta df motore lentol

Limitore o corsag della iovo comando agendo sulla vite
dei mossime s bloccondole con i conlrododo (fig. B5).

24

?ag 65 - Regolozione minimc & massimoe

SISTEMAZIONE MOTORE

Applicare ii motore ol banco di montaggic fissondolo @
mezzo di bulloni sui fori filettati d'citacco dei piedi dai
lato scarico.

SMONTAGGIC

Proceders clio smontaggio degll accessori e particolari
esierni.

Per evitare danneggicomenti, procedere alic smontaggio
mediante V'uso dei seguenti altrezzi:

Fig. 63 - Registrazicne del minimo

Estrattore 7078.3595.26 volenc

Fig. 1

Lo scatoia di disiribuzione pud esssere smonfoic senzo
rimucvere o testa. in tal caso gilentare compietoments
e viti di registre bilancier srimg dello smontaggio dslic
scatola per evitore deformozioni de! tubo protezione
aste punieria.

L'glbero motore deve essers estrotto completo di cusci
netto o sfere loic volano, procedendo come segue:

e rimuovers dalfinterno # pernc di bloccoggio cusci-
netto {fig. 48, pog. 191

& estrarre PYolbero baltendo con un mortelic in plastico

i 4 - Registrazione i
ig. 6 Sgistrazion dol leio volang

= asirgrre i cuscinglto gon Popposito esirgttors avende
curg di esercitare pressicne sulig pisto internc del
cuscinetic,

Estratiore 7070359526 con sioffe per Ingranaggio co-
mande distribuzione

Estrattors T7O70.3585.26 con sioffa per cuscinetto late
volang

Fig. 2



® SERIE 400

PRE SR PR R R =

Il MANUTENZIONE

PERIODICITA ORE

pd
C R E &
OPERAZIONE PARTICOLA % 50 100 300 500 | 1000 | 2000
ARIA { ™%} °
FILTRO
CARBURANTE .
YALVOLA SHFIATO CARTER ®
PULIZIA
ALETTE TESTA E CILINDRO { "} [
SERBATOIO CARBURANTE @
CANDELA L]
FILTRO ARIA *®
LIVELLO OLIC
CARTER {**~} ®
CONTRCLLO GIQCO VALVOLE s
GIGCO CONTATTI RUTTORE &
GUARNIZIONE FILTRO ARIA &
\ FILTRO ARIA (") &
OLIC .
SOSTITUZIONE CARTER (** 7} &
CANDELA &
PARZIALE (*=™*) &
REVISIONE
GENERALE ®
"1 In condizioni particolari di {unzionomento anche ogni giorno.
(**} in ambienti moito polverosi, ogni 4 -5 ore.

"} Implegare clio con gradaozione SAE 20 W sotto a 107 C. SAE 30 do 10° ¢ 30° C. SAE 50 oltre | 30° .

{***} Cemprende controllo cilindri, segmenti, valvole, guide., molle, smeriglictura sedi valvole e sostituzione

contatti ruitore,

RIFORNIMENT!

Serbatoio carburante standaord, litri
LA - LAL 4067480 - LASBI0
LAP 400/490

Carter oto, firi:
Yoschetlo olio filtro aric standord, * liiri:

Benzina Petrolio
6,0 —
0.4 5.8
1,25
3,06

* Per filtri spacicli oitenersi olle istruzioni delio intermotor.

MANUALE D'OFFICINA

VII - ISTALLAZIONE

PRESE DI MOTO

Sono previste le sequenti prese di moto:

1) Principale, loto distribuzione da cui & derivagbile I'in-
tera potenzao.

2} Secondariq, lato volano :
- gecoppigmento dirette per l'interc potenza ;
— accoppiomento a cinghia, derivobile fino a 4 CV.

Per applicazioni specigli consultare io DIREZIONE TEC-
NiCA intermotor,

INCLINAZIONI MASSIME D1 FUNZICNAMENTO
Le inclinazioni sono espresse in grodi-

Inclinazione Continug | Discontinua
Longitudinale aoF 35°
Trasversale 358 A0

CARICO ASSIALE MASSIMO SULL'ALBERO MOTORE

Lo spinte ossigle, nei due sensi, non deve superare
280 kg.

CARICC RADIALE £ SBALZO MASSIMOC

Per applicazioni ¢ cinghia

Carico iote distribuzione P, = 120 kg.
Shatzo 5; = 82 mm,
Carice laie voiano P, = 80 kg.
Shalzo S = 88 mm.

INCLINAZIONE,
LONGITUDINALE

INCLINAZIONE
TRASVERSALE

25
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@ SERIE 400 ® MANUALE D' OFFICINA

| - CARATTERISTICHE

DIMENSIONI D'INGOMBRO

SHE.

Versione o
Industriale
513_, ik -.n.ﬁfm a 507Ul ©135 mi
HTOT g B -
AL
- 53 ST
o LA 400
DATI PRINCIPALI
Versione
. ] Alesaggio Corsa Cilindrata Potenza Regime Coppie max. Peso
Autotrazione T Motore 98 CV (DIN) OIme  LOPPIE MOX.  mentas.
0 mm. mm. cme, 70020™ giri {kgm. giri/1 i ka.
LA 400
. R 10 2.7/2100 Benzina
LB \MBaEs LA 400 sin
. L 12:1: § 3 N - 3000
T LAP 490 sin 89 402
= 8.3 2,3/2300 Petrolio
LAP 460
LAL 400 6.5 2200 2,3/1750 Benzina
LA 490 80 48
12 3,3/1800 Renzina
2 LA 490 sin
j; 28 487 e
- LAP 490 5
10 300 2,7/2300 Petrolic
LAP 480 sin
2
<  LASI0 40 508 12,5 3,5/1800 Benzina
=t

MN.E. - [ motori contrassegnati dalle leftere «sins hanne H senso di rotazione sinistro, guordando il volano.
Saive ove espressamente indicoto, le norme di riparazione volgono per tutli | motori della seris.
* DINTOOZG potenza per servizio outotrozione [Ni. {Polenze garantite cf 5% dopo rodaggio con filiro aria standard.
Riduzione di 1% ogni 100 m. di aititudine & per ogni 55 C sopre 155 "ChL

L]




